2170
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI"

z dnia 20 grudnia 2005 r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa?

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia
2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r.

" Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzado-
wej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporza-
dzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 31 pazdziernika
2005 r. w sprawie szczegOtowego zakresu dziatania Mini-
stra Gospodarki (Dz. U. Nr 220, poz. 1888).

2 Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazaja postanowie-
nia dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 98/37/WE
z dnia 22 czerwca 1998 r. w sprawie zblizenia prawa Paristw
Cztonkowskich, dotyczagcego maszyn (Dz. Urz. WE L 207
z 23.07.1998, str. 0001—0046; Dz. Urz. UE Polskie wydanie
specjalne, rozdz. 13, t. 20, str. 349), zmienionej dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 98/79/WE z dnia 27 pai-
dziernika 1998 r. w sprawie wyrobéw medycznych uzywa-
nych do diagnozy in vitro {Dz. Urz. WE L 331 z (07.12.1998,
str. 0001 — 0037; Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne,
rozdz. 13, t. 21, str. 319).

Nr 204, poz. 2087 oraz z 2005 r. Nr 64, poz. 565) zarzg-
dza sie, co nastepuje:

Rozdziat 1

Przepisy ogolne
8 1. Rozporzadzenie okreséla:

1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia dotyczace projektowania i wy-
konywania maszyn i elementéw bezpieczenstwa
wprowadzanych do obrotu oddzielnie;

2) procedury oceny zgodnosci;

3) rodzaje maszyn i elementéw bezpieczenstwa, dla
ktdrych jest wymagany udziat jednostki notyfiko-
wanej, w trakcie przeprowadzania procedury oce-
ny zgodnosci;
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4} sposéb oznakowania maszyn i elementéw bezpie-
czenstwa;

5) wzér znaku CE.

8 2. 1. Przepisy rozporzadzenia nie maja zastoso-
wania do:

1) maszyn, ktorych jedynym zrédtem napedu jest si-
ta miesni ludzkich, z wyjatkiem maszyn uzywa-
nych do podnoszenia i opuszczania tadunkow;

2) maszyn specjalnie zaprojektowanych lub przezna-
czonych do uzytkowania do celéw jadrowych, kto-
re w przypadku uszkodzenia moga spowodowac
emisje radioaktywna;

3) maszyn specjalnie zaprojektowanych i wykona-
nych do celéw wojskowych i policyjnych;

4) urzadzen specjalnych przeznaczonych do uzytko-
wania na terenie wesotych miasteczek lub parkéw
rozrywki;

5) urzadzen transportu linowego, w tym kolei lino-
wych, linowo-terenowych i wyciggéw, przeznaczo-
nych do transportu osdéb;

6) srodkéw transportu — statkdow oraz pojazdow i ich
przyczep, przeznaczonych wytacznie do transportu
osob droga powietrzng lub siecig transportu dro-
gowego, kolejowego lub wodnego, a takze $rod-
kéw transportu w zakresie, w jakim sa przeznaczo-
ne do przewozu towardw droga powietrzng, siecig
drog lub sieciag kolejowa albo drogg wodng; wyta-
czeniu nie podlegaja pojazdy uzywane przy eks-
ploatacji zt6z mineralnych;

7) srodkdw do transportu oséb, wykorzystujacych
pojazdy szynowe poruszajgce sie po szynach i na-
pedzanych przez mechanizm zgbatkowy;

8) statkdbw morskich oraz ptywajacych jednostek
przybrzeznych wraz z ich wyposazeniem poktfado-
wym;

9) dzwigow stale obstugujacych okreslone poziomy
budynkdéw i budowli, wyposazonych w kabine po-
ruszajaca sie miedzy sztywnymi prowadnicami
nachylonymi w stosunku do poziomu pod katem
wigkszym niz 15 stopni, przeznaczonych do prze-
wozu:

a) osobb,
b) os6b i towardw,

c) towardw, jezeli kabina jest dostepna dla os6b
i wyposazona w elementy sterownicze znajdu-
jace sie wewnatrz lub pozostajgce w zasiegu
uzytkownika przebywajgcego w kabinie;

10) dzwigéw budowlanych przeznaczonych do podno-
szenia 0s6b lub oséb i towardw;

11) dZzwigbw teatralnych;
12) gdrniczych urzadzen wyciggowych;
13) ciagnikéw rolniczych i lesnych;

14) zbiornikdow do magazynowania i rurociggéw do

benzyny, oleju napedowego oraz innych cieczy
palnych i substancji niebezpiecznych;

15) kottéw parowych, zbiornikow, w tym zbiornikéw
ci$nieniowych;

16) zrédet promieniowania jonizujacego, stanowig-
cych czes$¢ maszyny;

17) broni palnej;
18) wyrobdéw medycznych.

2. Przepisy rozporzadzenia nie maja zastosowania
takze:

1) do maszyn, dla ktérych producent fub jego upo-
wazniony przedstawiciel sporzadzi deklaracje,
w ktérej zadeklaruje, ze sg one przeznaczone do
wbudowania w inne maszyny lub do potaczenia
z innymi maszynami w celu utworzenia maszyn,
do ktérych beda miaty zastosowanie przepisy roz-
porzadzenia, z wylaczeniemm maszyn przeznaczo-
nych do wbudowania, ktére mogg dziataé¢ samo-
dzielnie;

2) w catosci lub w czesci do maszyn i elementdéw bez-
pieczenstwa w zakresie zagrozen ich dotyczacych,
jezeli odrebne przepisy dotyczgce maszyn i ele-
mentow bezpieczenstwa okreslaja te zagrozenia.

3. Deklaracja, o ktérej mowa w ust. 2 pkt 1, powin-
na zawierad:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznione-
go przedstawiciela;

2) opis maszyny lub czesci maszyny;

3) powotanie zastosowanych przepiséw, norm zhar-
monizowanych;

4) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra doko-
nuje oceny zgodnosci, o ile ocena taka byta doko-
nywana;

5) imie i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania
podpisu w imieniu producenta lub jego upowaz-
nionego przedstawiciela.

4. Do deklaracji, o ktérej mowa w ust. 2 pkt 1, na-
lezy zatgczy¢ informacje, ze maszyna nie powinna by¢
oddawana do uzytku az do czasu gdy maszyna, do kto-
rej bedzie wbudowana, uzyska deklaracje zgodno-
$ci WE, o ktérej mowa w 8 116 ust. 2.

§ 3. 1.Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

1) maszyna:

a) zespot sprzezonych czesci lub elementéw skta-
dowych, z ktérych przynajmniej jedno jest ru-
chome, wraz z odpowiednimi elementami uru-
chamiajgcymi, obwodami sterowania, zasila-
nia, potaczonych wspodlnie w celu okreslonego
zastosowania, w szczegolnosci do przetwarza-
nia, obrébki, przemieszczania lub pakowania
materiatow,

b) zespdt maszyn, ktére w celu osiggnigcia wspol-
nego efektu koncowego zostaty zestawione i sg
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sterowane w taki sposob, aby dziataty jako zin-
tegrowana catosé,

c) wymienne wyposazenie modyfikujace funkcje
maszyny, ktére jest wprowadzane do obrotu
Z przeznaczeniem do zamontowania przez ope-
ratora do maszyny lub szeregu réznych maszyn
albo do ciggnika, o ile wyposazenie to nie sta-
nowi czesci zamiennej lub narzedzia;

2) element bezpieczefistwa — element niebedacy
wymiennym wyposazeniem, ktéry producent lub
jego upowazniony przedstawiciel wprowadza do
obrotu oddzielnie, przeznaczony do realizacji funk-
cji bezpieczenstwa, ktérego uszkodzenie lub nie-
prawidtowe funkcjonowanie zagraza bezpieczen-
stwu lub zdrowiu oséb narazonych;

3) operator — osobe, ktéra wykonuje czynnosci zwia-
zane z zainstalowaniem, obstugiwaniem, regulo-
waniem, konserwowaniem, czyszczeniem, napra-
wianiem lub transportowaniem maszyny;

4) kierowca — operatora odpowiedzialnego za prze-
mieszczanie sig maszyny, ktéry moze byé trans-
portowany przez maszyne lub towarzyszy¢ jej pie-
szo albo kierowaé nig zdalnie, w szczegdlnosci
przy uzyciu przewododw lub fal radiowych;

5) strefa niebezpieczna — strefe w obrebie lub wokdt
maszyny, w ktérej wystepuje zagrozenie bezpie-
czenstwa lub zdrowia osob;

6) osoba narazona — osobe znajdujaca sie czesciowo
lub catkowicie w strefie niebezpiecznej;

7) zawiesie — czesci lub wyposazenie niezwigzane
zZ maszynga, umieszczane miedzy maszyna a tadun-
kiem lub na tadunku, w celu jego uchwycenia;

8) element zawiesia — element pomocny przy wyko-
nywaniu lub uzywaniu zawiesia ciggnowego (hak
oczkowy, zacisk kabtgkowy, pierscien, $ruba
oczkowa);

9) typ — wzorzec wyrobu reprezentatywny dla prze-
widywanej produkc;ji;

10) tadunek prowadzony — tadunek, ktérego przeno-
szenie odbywa sie w catosci wzdtuz sztywnych lub
elastycznych prowadnic, o potozeniu ustalonym
za pomoca statych zamocowan;

11) wspoétczynnik bezpieczenstwa — stosunek warto-
§ci obcigzenia gwarantowanego przez producenta,
jakie element wyposazenia, osprzet lub maszyna
s3 w stanie utrzymaé, do wartosci udzwigu nanie-
sionego na tym elemencie wyposazenia, osprze-
cie lub maszynie;

12) wspotezynnik przecigzenia — stosunek obcigzenia
uzytego do przeprowadzenia prob statycznych i dy-
namicznych na elemencie wyposazenia, osprzecie
lub maszynie do udzwigu naniesionego na tym ele-
mencie wyposazenia, osprzecie lub maszynie;

13) prdéba statyczna — badanie, podczas ktérego ma-
szyna lub zawiesie sg poddawane kontroli, a na-

stepnie dziataniu sity odpowiadajacej udiwigowi
pomnozonemu przez odpowiedni wspodtczynnik
przecigzenia dla préb statycznych i ponownie
skontrolowane bezposrednio po zdjeciu obciagze-
nia, w celu upewnienia sig, ze nie nastagpito zadne
uszkodzenie;

14) proba dynamiczna — badanie, podczas ktérego
maszyna obciazona pracuje we wszystkich mozli-
wych konfiguracjach pod obcigzeniem odpowia-
dajacym udziwigowi, z uwzglednieniem dynamicz-
nego zachowania sig maszyny, w celu sprawdze-
nia, czy maszyna i jej element bezpieczenstwa
funkcjonuja wtasciwie;

15) érodek przenoszenia — urzadzenie, na kidrym
umieszcza sie ludzi, w celu ich podnoszenia,
opuszczania lub przenoszenia.

2. llekro¢ w przepisach rozdziatéw 2—7 oraz
w 8 116—118, w § 122 i 123 jest mowa o maszynie, na-
lezy przez to rozumieé¢ maszyne lub element bezpie-
czenstwa.

3. Oznakowania CE nie umieszcza sie na elemen-
tach bezpieczenstwa.

§ 4. Do maszyn, ktére stwarzajg przede wszystkim
zagrozenia o charakterze elektrycznym, stosuje sie
przepisy dotyczace sprzetu elektrycznego.

8 5. Maszyny i elementy bezpieczeristwa, o ktérych
mowa w rozporzadzeniu, moga by¢ wprowadzane do
obrotu i oddane do uzytku, jezeli przy prawidtowym
zainstalowaniu i konserwowaniu oraz uzytkowaniu
zgodnym z przeznaczeniem nie beda stwarzaty zagro-
zenia dla bezpieczenstwa i zdrowia osob oraz zwierzat
domowych lub mienia.

8§ 6. 1. Dopuszcza sie mozliwo$¢ prezentacji na tar-
gach, wystawach i innych pokazach maszyn i elemen-
16w bezpieczenstwa, ktére nie spefniajg wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu, jezeli na widocznym
oznaczeniu bedzie podana informacja, ze maszyny
i elementy bezpieczenistwa sa niezgodne z zasadniczy-
mi wymaganiami i nie bedg sprzedawane, dopdéki pro-
ducent lub jego upowainiony przedstawicie!l nie do-
prowadzi do ich zgodnoséci z wymaganiami okreslony-
mi w rozporzadzeniu.

2. Podczas pokazéw maszyn lub elementéw, o kté-
rych mowa w ust. 1, powinny byé przedsiewzigte od-
powiednie srodki bezpieczenstwa.

Rozdziat 2

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia dotyczace projektowania
oraz wytwarzania maszyn
i elementdw bezpieczenstwa

§ 7. 1. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpie-
czenstwa i ochrony zdrowia maja zastosowanie tylko
woéwczas, gdy maszyna uzytkowana w warunkach
przewidzianych przez producenta stwarza zagrozenie
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odpowiadajgce okreslonemu zasadniczemu wymaga-
niu, z wyjatkiem wymagan, o ktérych mowa w § 8--10,
§ 48—53, ktore majg zastosowanie do wszystkich ma-
szyn, do ktorych stosuje sie przepisy rozporzadzenia.
Do danej maszyny moga miec¢ zastosowanie zasadni-
cze wymagania odpowiadajace stwarzanym zagroze-
niom, okreslone w rozporzadzeniu.

2. Jezeli ze wzgledu na istniejacy stan techniki
spetnienie celéw okreslonych w zasadniczych wyma-
ganiach moze by¢ niemozliwe, maszyna powinna by¢
zaprojektowana i wykonana w sposob zapewniajacy
maksymalne zblizenie sie do tych celow.

3. Producent powinien przeanalizowac¢ zagrozenia
w celu zidentyfikowania wszystkich zagrozen odno-
szgcych sie do danej maszyny oraz zaprojektowaé
i wykonac¢ ja, biorgc pod uwage dokonang przez siebie
ocene.

8 8. 1. Maszyna powinna by¢ wykonana w taki spo-
sob, aby nadawata sie do realizowania swojej funkcji
oraz mogta byé w warunkach przewidzianych przez
producenta regulowana i konserwowana, nie powo-
dujac zagrozenia dla os6b wykonujacych czynnosci.

2. W celu przeciwdziatania zagrozeniom, o ktérych
mowa w ust. 1, powinny byé przedsiewziete $rodki
majgce na celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka
wypadku, w tym powstatego w wyniku mozliwych do
przewidzenia sytuacji odbiegajgcych od normalnych
w przewidywanym okresie eksploatacji maszyny,
wtacznie z jej montazem i demontazem.

3. Przy doborze najbardziej odpowiednich $rod-
kéw, o ktérych mowa w ust. 2, producent powinien
postepowaé zgodnie z nastepujagcymi zasadami we-
diug podanej kolejnosci:

1) projektowaé i wykonywaé¢ maszyny bezpieczne,
przez wyeliminowanie lub zminimalizowanie ryzy-
ka, tak dalece jak jest to mozliwe;

2) stosowac konieczne $rodki ochronne w odniesie-
niu do ryzyka, ktérego nie mozna wyeliminowac;

3) informowad uzytkownikdéw o pozostajacym ryzy-
ku, ktérego nie mozna wyeliminowaé¢ mimo zasto-
sowania $rodkow ochronnych, oraz wskazywag,
czy konieczne jest przeszkolenie w tym zakresie
i wyspecyfikowanie potrzeb stosowania srodkéw
ochrony indywidualine;.

8 9. 1. Podczas projektowania i wykonania maszy-
ny oraz opracowywania instrukcji producent powinien
wzigé pod uwage nie tylko normalne uzytkowanie ma-
szyny, ale takze przewidywac jej zastosowania, kto-
rych w sposéb racjonalny mozna oczekiwac.

2. Maszyna powinna byé zaprojektowana w spo-
sOb zapobiegajacy uzytkowaniu odbiegajagcemu od jej
normalnego uzytkowania, jezeli takie uzytkowanie wy-
wotatoby ryzyko. W przypadku gdy maszyna nie jest
zaprojektowana w taki sposob, w instrukcji nalezy po-
informowac¢ uzytkownika o niedozwolonych sposo-
bach jej uzytkowania.

3. Podczas projektowania i wykonania maszyny
producent powinien uwzglednié ograniczenia wynika-
jace z koniecznego lub przewidywanego stosowania
srodkéw ochrony indywidualnej, w szczegolnosci
obuwia i rekawic.

4. Niewygody, zmeczenie i obcigzenie psychiczne
odczuwane przez operatora podczas uzytkowania ma-
szyny powinny by¢ zredukowane do mozliwego mini-
mum, z uwzglednieniem zasad ergonomii.

§ 10. Maszyne nalezy dostarczaé z podstawowym
wyposazeniem specjalnym i osprzetem umozliwiaja-
cym jej regulacje, konserwacje i uzytkowanie, bez
stwarzania zagrozen.

§ 11. 1. Materiaty uzyte do wykonania maszyny lub
produkty wykorzystywane i powstajace w trakcie jej
uzytkowania nie powinny stwarzaé zagrozenia dla bez-
pieczenstwa i zdrowia os6b narazonych.

2. W przypadku stosowania ptynéw maszyna po-
winna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob,
aby mozna bylo ja uzytkowaé bez ryzyka powodowa-
nego napetnianiem, uzywaniem, odzyskiwaniem lub
usuwaniem ptyndw.

§ 12. 1. Producent powinien dostarczy¢ integraine
oswietlenie miejscowe maszyny, odpowiednie do wy-
konywanych czynnosci, jezeli brak takiego oswietlenia
moze spowodowaé powstanie niebezpiecznych sytu-
acji, mimo oswietlenia ogolnego o normalnym nate-
zeniu.

2. Producent powinien zapewnié¢, ze dostarczone
przez niego o$wietlenie nie spowoduje wystepowania
ucigzliwych obszardw zacienienia, meczacych ol$nien
i niebezpiecznego efektu stroboskopowego.

3. W maszynie nalezy zapewni¢ odpowiednie
o$wietlenie obszarow wewnetrznych wymagajacych
czestych kontroli, regulacji i konserwacji.

§ 13. 1. Maszyna lub kazda jej cze$¢ powinna:

1) umozliwiaé jej bezpieczng obstuge i przemieszcza-
nie;

2) by¢ zaprojektowana oraz opakowana w sposéb
umozliwiajgcy bezpieczne i niepowodujgce uszko-
dzen sktadowanie, w szczegdélnosci przez zapew-
nienie odpowiedniej statecznosci albo specjalnych
wspornikéw.

2. W przypadku gdy masa, wielkos¢ lub ksztatt sa-
mej maszyny lub jej réznych czesci uniemozliwiaja jej
reczne przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czesci
powinna:

1) by¢ wyposazona w elementy umozliwiajace zamo-
cowanie do urzadzenia podnoszacego lub

2) by¢ zaprojektowana w sposéb umozliwiajgcy wy-
posazenie w elementy, o ktorych mowa w pkt 1,
w szczegdlnosci przez zaprojektowanie otwordw
gwintowanych, lub
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3) mieé ksztatt umozliwiajacy tatwe zamocowanie do
typowych urzagdzen podnoszacych.

3. Jezeli maszyna lub element sktadowy sg przewi-
dziane do recznego przemieszczania, maszyna lub ele-
ment sktadowy powinny by¢:

1) tatwo przemieszczalne lub

2) wyposazone w elementy do podnoszenia, w szcze-
goéinosci uchwyty, oraz do bezpiecznego prze-
mieszczania.

4, W przypadku przemieszczania narzedzi lub cze-
$ci maszyn, nawet o niewielkiej masie, ktére moga
stwarzaé zagrozenie przez swoje wiasciwosci (ksztalt
oraz materiat), nalezy stosowac srodki specjalne.

§ 14. Uktady sterowania nalezy zaprojektowaéd
i wykonywac w taki sposéb, aby:

1) byty bezpieczne i niezawodne oraz zapobiegaly
powstawaniu niebezpiecznych sytuaciji;

2) mogly wytrzymywac obciazenia wynikajgce z nor-
malnego uzytkowania i dziatania czynnikéw ze-
wnetrznych;

3) btedy w uktadach logicznych nie doprowadzaty do
niebezpiecznych sytuacji.

§ 15. 1. Elementy sterownicze powinny byé:

1) wyraznie widoczne, rozpoznawalne i, w koniecz-
nych przypadkach, odpowiednio oznakowane;

2) rozmieszczone w sposdb zapewniajacy bezpiecz-
ne, bezzwtoczne i jednoznaczne postugiwanie sie
nimi;

3) zaprojektowane w taki sposéb, aby kierunek ich
ruchu byt zgodny z zamierzonym efektem stero-
wania;

4) umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi,
z wyjatkiem elementow szczegdlinych, takich jak
wytacznik awaryjny, panel programowania robo-
tow;

5) tak umieszczone, aby ich obstuga nie powodowa-
ta dodatkowego ryzyka;

6) zaprojektowane albo zabezpieczone w taki sposdb,
aby pozagdany efekt, jezeli wiaze sig z nim ryzyko,
nie mogt wystgpié bez zamierzonego dziatania;

7) wykonane w taki sposéb, aby wytrzymaly dajace
sie przewidzie¢ obcigzenia.

2. Projektujac elementy sterownicze, nalezy zwré-
ci¢ szczegdlng uwage na wytaczniki awaryjne, w sto-
sunku do ktérych istnieje prawdopodobienistwo, ie
beda narazone na znaczne obcigzenia.

3. Jezeli elementy sterownicze sa projektowane
i wykonane w celu spetniania kilku réznych funkcji,
przy braku wzajemnie jednoznacznej relacji, tak jak

w przypadku zastosowania klawiatury, dziatanie, ktore
ma byé wykonywane, powinno byé wyraznie zasygna-
lizowane i w razie potrzeby potwierdzone.

4. Elementy sterownicze powinny by¢ tak wykona-
ne, aby ich rozmieszczenie, przemieszczanie i opor
Zwigzany z operowaniem nimi byly zbiezne z powodo-
wanym dziataniem, z uwzglednieniem zasad ergono-
mii. Nalezy réwniez uwzglednié¢ ograniczenia wynika-
jace z koniecznego lub przewidywanego stosowania
srodkéw ochrony indywidualnej, w szczegdélnosci re-
kawic i obuwia.

8 16. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona we
wskazniki (tarczowe z podziatkg lub sygnalizatory) nie-
zbedne do zapewnienia bezpieczenstwa obstugi.

2. Ze stanowiska sterowania operator powinien
mieé¢ mozliwosé odczytywania wskazan wskaznikow,
o ktérych mowa w ust. 1.

3. Z gtéwnego stanowiska sterowania operator po-
winien mieé¢ mozliwo$é upewnienia sie, ze w strefach
niebezpiecznych nie przebywaja osoby narazone.

8 17. 1. Jezeli nie jest mozliwe spetnienie wyma-
gan, o ktérych mowa w 8§ 16 ust. 3, system sterowania
powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w taki spo-
séb, aby uruchomienie maszyny byto kazdorazowo
poprzedzane akustycznym lub optycznym sygnatem
ostrzegawczym.

2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, osoba
narazona powinna mieé¢ czas i $rodki do podjecia
szybkiego dziatania, w celu zapobiezenia uruchomie-
niu maszyny.

§ 18. 1. Uruchomienie maszyny powinno byé moz-
liwe tylko przez zamierzone uaktywnienie elementu
sterowniczego, przewidzianego do tego celu.

2. Przepis ust. 1 stosuje sie w przypadku:

1) ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzy-
maniu, niezaleznie od przyczyny zatrzymania,

2) wprowadzenia znaczacych zmian w warunkach
pracy maszyny {zmiana predkosci, ci$nienia)

— z wyjatkiem przypadkéw gdy ponowne urucho-
mienie maszyny lub wprowadzenie znaczacych
zmian w warunkach jej pracy nie powoduje zagroze-
nia.

3. Zasadniczych wymagan, o ktérych mowa w ust. 2,
nie stosuje sie do ponownego uruchomienia maszyny
lub zmiany warunkow jej pracy, bedacych wynikiem nor-
malnego, automatycznego cyklu pracy maszyny.

4. W przypadku gdy maszyna ma kilka uruchamia-
jacych elementdw sterowniczych, przez co operatorzy
moga powodowaé wzajemne zagrozenia, nalezy w ce-
lu wyeliminowania tych zagrozen zainstalowaé urza-
dzenia dodatkowe (blokady lub selektory) pozwalajace
na uaktywnienie tylko jednej czesci mechanizmu uru-
chamiajgcego w danej chwili.
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5. W przypadku instalacji zautomatyzowanej, funk-
cjonujgcej w trybie automatycznym, powinno by¢
mozliwe, po jej zatrzymaniu, ponowne tatwe jej uru-
chomienie po spetnieniu warunkéw bezpieczenstwa.

8 19. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w ele-
ment sterowniczy, przy uzyciu ktérego mozna dopro-
wadzi¢, w bezpieczny sposob, do catkowitego jej za-
trzymania w normainym trybie.

2. Stanowisko robocze powinno byé wyposazone
w element sterowniczy umozliwiajacy zatrzymanie
niektorych lub wszystkich czes$ci maszyny znajduja-
cych sie w ruchu, w zaleznosci od rodzaju zagrozenia,
tak aby maszyna pozostawala bezpieczna. Elementy
sterownicze zatrzymujace maszyne powinny mieé
pierwszenstwo wobec elementdw uruchamiajacych.

3. Z chwilg zatrzymania maszyny lub jej niebez-
piecznych czesci, zasilanie odpowiednich napedow
uruchamiajacych powinno zostaé odtaczone.

§ 20. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona co naj-
mniej w jeden wytacznik awaryjny, w celu wyelimino-
wania istniejacego lub mozliwego do wystapienia nie-
bezpieczenstwa.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie do:

1) maszyn, w ktorych wytacznik awaryjny nie obni-
zytby ryzyka albo nie skrécitby czasu zatrzymania,
albo nie umozliwit podjecia specjalnych srodkéw
niezbednych do przeciwdziatania zagrozeniu;

2) maszyn przenosnych, trzymanych w reku i prowa-
dzonych reka.

3. Wytacznik awaryjny powinien:

1) mie¢ wyraznie rozpoznawalne i widoczne oraz
szybko dostepne elementy sterownicze;

2) mozliwie jak najszybciej zatrzymac niebezpieczny
proces, bez stwarzania dodatkowego zagrozenia;

3) w koniecznych przypadkach inicjowaé lub umozli-
wiaé zainicjowanie pewnych ruchow zabezpiecza-
jacych.

4. Z chwila ustania aktywnego dziatania na ele-
ment sterowniczy wytacznika awaryjnego, po wyge-
nerowaniu sygnatu zatrzymania, sygnat ten powinien
byé podtrzymany przez zablokowanie tego wytaczni-
ka, az do chwili, w ktérej wytacznik zostanie w sposob
zamierzony odblokowany.

5. Nie powinno mie¢ miejsca zablokowanie wy-
tacznika awaryjnego bez wygenerowania sygnatu za-
trzymania. Odblokowanie zablokowanego wytacznika
moze nastapi¢ wytacznie przez wykonanie odpowied-
niej czynnosci, przy czym odblokowanie to nie powin-
no ponownie uruchomié maszyny, a tylko umozliwié
jej uruchomienie.

8 21. W przypadku maszyn lub ich czesci zaprojek-
towanych w celu wspdélnego dziatania, producent po-

winien zaprojektowaé i wykonaé¢ maszyne w taki spo-
sdb, aby wytaczniki, w tym wyltacznik awaryjny, mogty
zatrzymac nie tylko samg maszyne, ale i wszystkie
urzadzenia umieszczone przed nig lub za nig w ciagu
technologicznym, jezeli dalsze dziatanie tych urzadzen
moze by¢ niebezpieczne.

8 22. 1. Sterowanie w wybranym trybie ma pierw-
szenstwo przed innymi uktadami sterowania, z wyjat-
kiem wytaczania awaryjnego.

2. Jezeli maszyna zostata zaprojektowana i wyko-
nana w sposéb pozwalajacy na jej wykorzystanie
w kilku trybach sterowania lub pracy, ktére wykazuja
rézne poziomy bezpieczenstwa (umozliwienie regula-
cji, konserwaciji oraz kontroli), maszyna powinna by¢
wyposazona na state w przetgcznik wyboru trybu, kté-
ry mozna zablokowaé w kazdym potozeniu. Kazde po-
tozenie przetacznika wyboru trybu powinno odpowia-
da¢ tylko jednemu trybowi pracy lub sterowania.

3. Przetagcznik wyboru, o ktérym mowa w ust. 2,
moze zostaé zastagpiony inng metoda wybierania, kto-
ra ogranicza uzycie niektdorych funkcji maszyny przez
okreslong kategorie operatoréw, w szczegolnosci przy
uzyciu kodow dostepu do niektérych funkcji sterowa-
nych numerycznie.

4. Jezeli w celu wykonania wybranych operacji
maszyna powinna mie¢ mozliwos$é dziatania przy wy-
taczonych urzadzeniach ochronnych, przetgcznik wy-
boru trybu powinien jednoczesnie:

1) uniemozliwia¢ dziatanie w trybie sterowania auto-
matycznego;

2) zezwalaé na ruchy wywolane wytacznie za pomo-
cg elementéw sterowniczych wymagajacych sta-
tego podtrzymania;

3) zezwalaé na dziatanie niebezpiecznych elementéw
ruchomych wylacznie w warunkach podwyzszo-
nego bezpieczenistwa (zmniejszona szybkosc,
zmniejszona moc, postepowanie krok po kroku
lub inne odpowiednie uwarunkowania) przy jed-
noczesnym zapobieganiu niebezpieczenstwom
wynikajgcym ze sprzezonych sekwencji ruchow;

4) uniemozliwié¢ wszelkie ruchy mogace spowodo-
wac zagrozenie przez oddziatywanie w sposéb za-
mierzony lub niezamierzony na wewnetrzne czuj-
niki maszyny.

5. Operator, w miejscu regulacji maszyny, powi-
nien mie¢ mozliwos$é sterowania dziataniem elemen-
téw, przy ktérych pracuije.

§ 23. 1. Przerwa w zasilaniu maszyny, ponowne
przywrdcenie zasilania po jego przerwaniu lub dowol-
nego rodzaju wahania parametrow zasilania nie po-
winny doprowadzaé do niebezpiecznych sytuaciji.

2. W celu przeciwdziatania niebezpiecznym sytu-
acjom, o ktorych mowa w ust. 1:

1) maszyna nie powinna uruchamiaé¢ sie nieoczeki-
wanie;
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2) po wygenerowaniu sygnatu zatrzymania maszyny
nie powinno byé¢ mozliwosci zapobiegnigcia jej za-
trzymaniu;

3) zaden ruchomy element maszyny lub zamocowa-
ny w maszynie nie powinien odpada¢ lub zostac
wyrzucony;

4) automatyczne lub reczne zatrzymywanie wszelkich
elementéw ruchomych nie powinno by¢ zaktéco-
ne;

5) urzadzenia ochronne powinny pozostawac w petni
skuteczne.

3. Defekt logicznych ukfadéw sterowania, uszko-
dzenie lub zniszczenie obwoddéw sterowania hie po-
winny doprowadzaé¢ do niebezpiecznych sytuacji.
Przepis ust. 2 stosuje sie odpowiednio.

4. Oprogramowanie dialogowe miedzy operato-
rem a uktadem sterowania maszyng powinno by¢ ta-
twe w obstudze.

8 24. 1. Maszyna, jej wyposazenie i czesci sktado-
we powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposob, aby podczas eksploatacji w przewidywanych
warunkach dziatania, z uwzglednieniem, w miare po-
trzeby, rowniez warunkéw klimatycznych, byty wy-
starczajagco stateczne bez ryzyka wywrécenia sie,
upadku z wysokosci lub nieoczekiwanego przemiesz-
czenia.

2. Jezeli ksztatt samej maszyny lub przewidywany
sposob jej zainstalowania nie zapewniaja dostatecznej
statecznosci, maszyna powinna mie¢ odpowiednie
elementy mocujace, ktére nalezy opisac¢ w instrukcji.

§ 25. 1. Rdzne czesci maszyny i ich potaczenia po-
winny wytrzymaé obciagzenia wystepujace podczas
uzytkowania przewidzianego przez producenta.

2. Trwatosé uzytych materiatéw powinna by¢ od-
powiednia do rodzaju miejsca pracy maszyny, przewi-
dzianego przez producenta, w szczegbinosci w odnie-
sieniu do zjawisk zmeczenia, starzenia, korozji i $ciera-
nia.

3. Producent powinien wskaza¢ w instrukcji rodzaj
i czestotliwoscé kontroli | konserwacji maszyny, wyma-
ganych ze wzgleddéw bezpieczenstwa, oraz czesci, ktd-
re ulegajg zuzyciu, a takze okresli¢ kryteria ich wymia-
ny.

4, Jezeli mimo podjetych srodkdw ostroznosci nie-
bezpieczenstwo pekniecia lub rozerwania elementéw
ruchomych istnieje nadal, tak jak w przypadku tarcz
$ciernych, elementy ruchome powinny byé zamonto-
wane i umiejscowione w taki sposéb, aby w przypad-
ku rozerwania sig ich odtamki pozostawaty wewnatrz
ostony.

5. Sztywne i elastyczne przewody do transportu
ptynéw, w szczegdinosci pod wysokim cisnieniem,
powinny wytrzymywaé naprezenia od obcigzen we-

wnetrznych i zewnetrznych oraz byé zamocowane [ub
zabezpieczone w sposob chroniacy je przed wszelkimi
zewnetrznymi naprezeniami i napinaniem.

6. Nalezy podjac¢ srodki ostroznosci eliminujace za-
grozenie spowodowane peknieciem przewoddw (na-
gte przemieszczenie albo uwolnienie strumienia cie-
czy pod wysokim cisnieniem), o ktérych mowa
w ust. 5.

§ 26. 1. Producent powinien podjaé¢ $rodki ostroz-
nosci w celu zapobiezenia zagrozeniom spowodowa-
nym przez przedmioty spadajace lub wyrzucane (na-
rzedzia, widry, odtamki, odpady oraz przedmioty obra-
biane).

2. Dostepne czesci maszyny nie powinny mieé
ostrych krawedzi, ostrych narozy ani chropowatych
powierzchni, ktére moga spowodowaé obrazenia,
o ile pozwala na to ich przeznaczenie.

3. W przypadku automatycznego podawania mate-
riatu obrabianego, w celu uniknigecia zagrozen w sto-
sunku do oséb narazonych, w szczegdlnosci w przy-
padku ztamania sie narzedzi, powinny by¢ spetnione
nastepujace warunki:

1) w momencie gdy narzedzie zetknie sie z przedmio-
tem obrabianym, narzedzie to powinno osiggnaé
swoje normalne warunki pracy;

2) w przypadku zamierzonego lub przypadkowego
uruchomienia lub zatrzymania narzedzia, ruch po-
dajacy i ruch narzedzia powinny byé skoordyno-
wane.

§ 27. 1. Jezeli maszyna jest przeznaczona do wyko-
nywania kilku réznych czynnosci, maszyna zespotowa
z recznym odbieraniem przedmiotu obrabianego mie-
dzy poszczegdlnymi operacjami powinna byé zapro-
jektowana i wykonana w taki sposéb, aby umozliwié
uzywanie kazdego z jej zespotéw oddzielnie, bez pozo-
statych zespotdw stwarzajacych niebezpieczenstwo
lub ryzyko dla osoby narazonej.

2. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 1, powin-
na by¢ mozliwos$é oddzielnego uruchamiania i zatrzy-
mywania kazdego zespotu, do ktdrego nie zastosowa-
no srodkéw ochrony.

§ 28. Maszyny przeznaczone do dziatania przy roz-
nych parametrach roboczych, takich jak: réine pred-
kosci lub zasilanie energia, powinny byé¢ zaprojekto-
wane i wykonane w sposdb umozliwiajgcy bezpieczny
i pewny wybdr oraz regulacje tych parametrow.

§ 29. 1. Ruchome elementy maszyny powinny by¢
zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w taki
sposob, aby nie powodowaty zagrozen, a w przypad-
ku gdy zagrozenia te nadal istnieja, ruchome elemen-
ty maszyny powinny byé wyposazone w ostony lub
urzadzenia ochronne, aby zapobiec catkowicie ryzyku
zetkniecia sie z tym elementem, mogacego spowodo-
waé wypadek.
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2. Nalezy stosowacé wszelkie niezbedne s$rodki,
w celu zapobiezenia przypadkowemu zablokowaniu sig
ruchomych elementéw maszyny w czasie ich pracy.

3. Jezeli mimo podjetych srodkéw istnieje nadal
prawdopodobienstwo zablokowania ruchomych ele-
mentow maszyny, producent powinien przewidziec¢
specjalne urzadzenia ochronne lub narzedzia, instruk-
cje oraz ewentualne oznakowanie maszyny, w celu
umozliwienia bezpiecznego odblokowania tych ele-
mentow.

4. Ostony i inne urzadzenia ochronne, chroniace
przed ryzykiem zwigzanym z ruchomymi elementami
maszyny, powinny by¢ dobierane w zaleznosci od ro-
dzaju zagrozenia.

5. Przy doborze oston lub urzadzen ochronnych,
o ktérych mowa w ust. 4, nalezy postepowaé w spo-
sob okreslony w 8 30.

§ 30. 1. Ostony zaprojektowane w celu ochrony
oso6b narazonych w przypadku ryzyka zwigzanego
z ruchomymi elementami maszyny przenoszenia na-
pedu (krazki linowe, kota zebate, zebatki, waty, pasy)
powinny by¢:

1) przytwierdzone na state i spetniaé wymagania
okreslone w 8 31i 32 ust. 1 albo

2) ruchome, spetniajagce wymagania okreslone

w §31i32ust. 3.

2. Zaleca sie stosowanie oston ruchomych w przy-
padku ruchomych elementéw maszyny, do ktérych
przewiduje sie koniecznos¢ czestego dostepu.

3. Jako ostony lub urzadzenia ochronne zaprojek-
towane w celu ochrony oséb narazonych przed ryzy-
kiem zwigzanym z ruchomymi elementami maszyny
(narzedzia skrawajgce, ruchome czesci pras, cylindry
oraz przedmioty obrabiane) nalezy stosowa¢ wszedzie
tam, gdzie to mozliwe, ostony state spetniajace wyma-
gania okreslone w & 31 i 32 ust. 1, a w pozostatych
przypadkach:

1) ostony ruchome spetniajgce wymagania okreslo-
ne w 8 31 i 32 ust. 4 lub urzadzenia ochronne
(urzadzenia do samoczynnego wytaczania, bariery
niematerialne, maty czute na nacisk);

2) urzadzenia ochronne odlegtosciowe — obureczne
urzadzenia sterujagce lub urzadzenia ochronne
przeznaczone do samoczynnego zapobiegania
znalezieniu sig operatora lub czesci jego ciala
w strefie niebezpiecznej, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w 8 31i 32 ust. 6.

4, Jezeli niektére ruchome elementy maszyny bez-
posrednio zwigzane z procesem technologicznym nie
moga pozostawadé catkowicie lub czesciowo niedo-
stepne ze wzgledu na dziatania wymagajace miejsco-
wej ingerencji operatora, woéwczas tam, gdzie jest to
technicznie mozliwe, ruchome elementy maszyny po-
winny byé wyposazone w ostony:

1) state — spetniajgce wymagania okreslone w § 31
i 32 ust. 1, zapobiegajace dostgpowi do tych frag-

mentow ruchomych elementéw maszyny, ktoére
nie sg wykorzystywane podczas pracy;

2) nastawne — spetniajgce wymagania okreslone
w & 31 i 32 ust. b, ograniczajace dostep do tych
fragmentéw ruchomych elementéw maszyny, kto-
re sg bezposrednio przeznaczone do pracy.

§ 31. Ostony i urzadzenia ochronne:

1) powinny:
a) mie¢ wytrzymata konstrukcje,

b) by¢ umieszczone w odpowiedniej odlegtosci od
strefy niebezpiecznej,

c) umozliwia¢, w miare mozliwosci bez ich de-
montazu, dostep konieczny do wykonywania
prac zwigzanych z mocowaniem lub wymiang
narzedzi oraz konserwacja, przy czym dostep
ten powinien by¢ ograniczony tylko do obszaru
niezbednego do wykonywania tych prac;

2) moga powodowaé tylko minimalne utrudnienia
w obserwaciji procesu produkcyjnego;

3) nie powinny:
a) powodowa¢é zadnego dodatkowego ryzyka,

b) dawac¢ tatwo sie obejsé lub wytgczyd.

§ 32. 1. Ostony state powinny by¢ pewnie zamoco-
wane na swoim miejscu, poprzez zastosowanie roz-
wigzan, ktére umozliwiaja demontaz wytacznie przy
uzyciu narzedzi. Tam gdzie jest to mozliwe, usunigcie
elementéw mocujgcych powinno uniemozliwiaé po-
zostawienie oston na swoim miejscu.

2. Ostony ruchome dziela sig na:
1) ostony ruchome typu ,A";

2) ostony ruchome typu ,,B".

3. Ostony ruchome typu , A" powinny:

1) o ile to mozliwe, pozostawa¢ po otwarciu przymo-
cowane do maszyny;

2) by¢ sprzezone z ukltadem blokujacym, zapobiega-
jacym uruchomieniu elementéw ruchomych ma-
szyny, dopoki elementy te sa dostepne, i wydaja-
cym sygnat zatrzymania, gdy tylko ostona zosta-
nie otwarta.

4. Ostony ruchome typu ,B” powinny by¢ zapro-
jektowane i sprzezone z uktadem sterowania maszyny,
tak aby:

1) ruchome elementy maszyny nie mogty zostaé uru-
chomione, dopéki znajduja sie w zasiggu operatora;

2) osoba narazona nie mogta dosiegnaé ruchomych
elementdéw maszyny po ich uruchomieniu;

3} mogty by¢ nastawiane tylko przez dziatania zamie-
rzone (uzycie narzedzia lub klucza);
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4) brak lub uszkodzenie jednego z ich elementéw
sktadowych uniemozliwito uruchomienie rucho-
mych elementéw maszyny albo zatrzymywato ele-
menty znajdujace sie w ruchu;

5) byta zapewniona ochrona przed ryzykiem zwiaza-
nym z wyrzucaniem ruchomych elementéw ma-
szyny, przez zastosowanie odpowiedniej przegro-
dy.

5. Ostony nastawne ograniczajace dostep do stref
ruchomych elementdw maszyny, niezbednych do wy-
konania pracy, powinny:

1) by¢ nastawiane recznie lub automatycznie, w za-
leznosci od rodzaju pracy;

2) dawaé sie tatwo nastawiaé bez uzycia narzedzi;

3} maksymalnie ograniczaé ryzyko powodowane wy-
rzucanymi przedmiotami.

6. Urzadzenia ochronne powinny byé zaprojekto-
wane i sprzezone z uktadem sterowania w taki sposéb,
aby:

1) ruchome elementy maszyny nie mogty zostac¢ uru-
chomione, dopdki znajduja sie w zasiggu operato-
ra;

2) osoba narazona nie mogta dosiegnaé¢ ruchomych
elementow maszyny po ich uruchomieniu;

3} mogty byé nastawiane tylko przez dziatania zamie-
rzone (uzycie narzedzi, kluczy);

4) brak lub uszkodzenie jednego ich elementu skta-
dowego uniemozliwiato uruchomienie ruchomych
elementéw maszyny lub zatrzymywato elementy
znajdujace sie w ruchu.

§ 33. 1. Jezeli maszyna jest zasilana energia elek-
tryczng, powinna by¢ zaprojektowana, wykonana
i wyposazona w sposéb zapobiegajacy lub umozliwia-
jacy zapobieganie wszelkim zagrozeniom o charakte-
rze elektrycznym,

2. Do maszyny pracujacej w okreslonych zakre-
sach napie¢ majg zastosowanie przepisy dotyczace
urzadzen elektrycznych przeznaczonych do pracy
w tych zakresach.

3. Maszyna powinna byc¢ tak zaprojektowana i wy-
konana, aby zapobiec lub ograniczy¢ gromadzenie sig
potencjalnie niebezpiecznych tfadunkéw elektrosta-
tycznych, lub wyposazona w uktad do ich roztadowy-
wania.

8 34. Maszyna zasilana energia inng niz elektryczna,
w szczegdlnosci energia hydrauliczng, pneumatyczng
lub cieplng, powinna byé¢ zaprojektowana, wykonana
i wyposazona w taki sposéb, aby uniknaé¢ potencjal-
nych zagrozen zwigzanych z tymi rodzajami energii.

§ 35. 1. Btedy mozliwe do popetnienia, przy pierw-
szym lub ponownym montazu niektérych czesci, ktore

moga by¢ przyczyna ryzyka, powinny zostaé¢ wyelimi-
nowane przez konstrukcje takich czesci badz, przy bra-
ku takiej mozliwoséci, przez umieszczenie informacji na
samych czesciach lub na ich obudowach.

2. Informacje, o ktéorych mowa w ust. 1, nalezy
umieszcza¢ na ruchomych elementach maszyny lub
ich obudowach w przypadku, gdy dla unikniecia za-
grozenia konieczna jest znajomos$é¢ kierunku ruchu.
Wszelkie inne informacje nalezy zamieszczaé w in-
strukc;ji.

3. W przypadku gdy btedne potfaczenie moze by¢
przyczyna ryzyka, nalezy uniemozliwié¢ konstrukcyjnie
niewtasciwe potaczenia hydrauliczne, pneumatyczne
i elektryczne, a przy braku takiej mozliwosci, za po-
srednictwem informacji podanej na przewodach elek-
trycznych, hydraulicznych, pneumatycznych lub zta-
czach.

8 36. 1. W celu wyeliminowania ryzyka obrazen
spowodowanych zetknieciem sie z czescia maszyny
lub materiatami o wysokiej lub bardzo niskiej tempe-
raturze albo zblizaniem sie do takiej maszyny lub ma-
teriatéw nalezy zastosowacé konieczne srodki zapobie-
gawcze.

2. Nalezy ocenié ryzyko wyrzucania z maszyny go-
ragcego lub bardzo zimnego materiatu. W przypadku
wystepowania takiego ryzyka nalezy podjaé¢ odpo-
wiednie dziatania majace na celu usuniecie takiego za-
grozenia, a jezeli jest to technicznie niemozliwe, nale-
zy zastosowac $rodki zapobiegawcze, aby wyrzucenie
z maszyny goracego lub bardzo zimnego materiatu
nie stanowito niebezpieczenstwa.

§8 37. 1. Maszyna powinna byé zaprojektowana
i wykonana w taki sposob, aby uniknaé ryzyka:

1) wywotania pozaru lub przegrzania,

2) wybuchu

— spowodowanych przez samg maszyne albo przez
gazy, ciecze, pyly, opary lub inne substancje wytwa-
rzane przez maszyne, a takie uzywane podczas jej
eksploataciji.

2. W celu unikniecia ryzyka, o ktérym mowa
w ust. 1 pkt 2, producent powinien podjaé¢ odpowied-
nie dziatania, aby:

1) unikngé niebezpiecznego steienia substangji,
o ktérych mowa w ust. 1;

2) zapobiec zaptonowi atmosfery zagrozonej wybu-
chem;

3} ograniczy¢ do minimum ewentualny wybuch, tak
aby nie zagrazat on otoczeniu.

3. Jezeli producent przewiduje uzytkowanie ma-
szyny w atmosferze zagrozonej wybuchem, powinien
podja¢ odpowiednie dziatania, o ktdrych mowa
w ust. 2.
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4. W przypadku istnienia ryzyka wybuchu, wyposa-
zenie elektryczne tworzace cze$é maszyny powinno
spetnia¢ wymagania okreslone w odrebnych przepisach.

§ 38. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wy-
konana w taki sposéb, aby:

1) zagrozenia wynikajace z emisji hatasu albo drgan
wytwarzanych przez maszyne byly zredukowane
badz ograniczone do najnizszego poziomu, biorac
pod uwage postep techniczny i dostepnosé $rod-
kéw redukcji hatasu oraz ttumienia drgan, w szcze-
golnosci u zrédta ich powstawania;

2) wszelka emisja promieniowania byta ograniczona
do zakresu niezbednego do dziatania maszyny, za$
wplyw promieniowania na osobe narazong albo
nie wystepowal, albo byl ograniczony do bez-
piecznego poziomu;

3) promieniowanie zewnetrzne nie zaktécato dziata-
nia maszyny.

8 39. W przypadku stosowania w maszynie urza-
dzenia laserowego, urzadzenie to powinno byé:

1) zaprojektowane i wykonane w sposéb uniemozli-
wiajacy wszelkg przypadkowa emisje promienio-
wania;

2) zabezpieczone w taki sposéb, aby promieniowanie
robocze, promieniowanie odbite albo rozproszone
i promieniowanie wtorne nie zagrazaty zdrowiu,
zas wyposazenie optyczne do obserwacji lub na-
stawiania urzadzenia laserowego na maszynie by-
to takie, aby promienie laserowe nie stwarzaly za-
grozenia dla zdrowia.

§ 40. 1. Maszyne nalezy projektowacé, wykonac lub
wyposazaé w taki sposob, aby mozna byto uniknaé za-
grozen spowodowanych gazami, cieczami, pytami,
parami i innymi odpadami powstajacymi w wyniku jej
pracy.

2. W przypadku wystgpienia zagrozen, o ktérych
mowa w ust. 1, maszyna powinna by¢ tak wyposazo-
na, aby byto mozliwe odizolowanie lub usuniecie tych
substancji.

3. W przypadku maszyn pracujacych normalnie
bez zamknigtej obudowy, urzadzenia do izolowania
lub usuwania substanciji, o ktérych mowa w ust. 1, po-
winny by¢ umieszczone mozliwie jak najblizej zrodia
emisji tych substanc;ji.

8 41. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana,
wykonana lub wyposazona w srodki zapobiegajace
zamknigciu osoby narazonej w jej wnetrzu, a jezeli jest
to niemozliwe, w $rodki umozliwiajace wezwanie po-
mocy.

2. Czesci maszyny, po ktérych moga sie poruszaé
lub na ktédrych mogg sta¢ osoby, powinny by¢ zapro-
jektowane i wykonane w sposdb zapobiegajacy posli-
zgnieciu sig, potknieciu lub upadkowi na te czesci lub
z tych czesci.

§ 42. 1. Punkty regulacji, smarowania i konserwa-
cji powinny byé umieszczone poza strefami niebez-
piecznymi. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wykonywania
regulacji, konserwacji, naprawy, czyszczenia oraz in-
nych czynnosci zwigzanych z naprawag maszyny pod-
czas jej postoju.

2. Jezeli ze wzgledoéw technicznych co najmniej je-
den z warunkéw, o ktorych mowa w ust. 1, nie moze
by¢ spetniony, powinna by¢ zapewniona mozliwosé
wykonania regulacji, konserwacji, naprawy, czyszcze-
nia oraz innych czynnosci bez powstania ryzyka zwia-
zanego z ich wykonywaniem. Przepisy 8 22 stosuje si¢
odpowiednio.

3. W przypadku maszyny automatycznej, a takze,
w razie potrzeby, w przypadku innych maszyn, produ-
cent powinien zapewni¢ mozliwos¢ podtaczenia
sprzetu diagnostycznego do wykrywania usterek.

4. Elementy maszyny automatycznej, wymagajace
czestej wymiany, w szczegolnosci ze wzgledu na zmia-
ne profilu produkcji albo w wyniku zuzycia lub z powo-
du utraty ich wtasciwosci, a takze awarii, powinny
nadawac sie do fatwej i bezpiecznej wymiany.

5. Dostep do elementéw maszyny powinien umoz-
liwia¢ wykonywanie zadanh, o ktérych mowa w ust. 4,
za pomoca potrzebnych srodkéw technicznych, takich
jak: narzedzia oraz przyrzady pomiarowe, zgodnie
z procedurg okreslona przez producenta.

6. Producent powinien zapewni¢ srodki umozliwia-
jace bezpieczny dostep do wszystkich obszarow nie-
zbednych przy wykonywaniu czynnosci produkcyj-
nych, nastawczych i konserwacyjnych (schody, drabi-
ny oraz pomosty).

§ 43. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w urza-
dzenia odtaczajace ja od wszystkich Zrédet energii.
Urzadzenia takie powinny byé wyraznie oznakowane.
Nalezy zapewni¢ mozliwo$é ich zablokowania w poto-
zeniu odtaczenia, jezieli ponowne podigczenie zasila-
nia energig mogtoby zagraza¢ osobie narazonej.

2. W przypadku maszyny zasilanej energig elek-
tryczna przez wtyk podtgczany do obwodu, za wystar-
czajace odiaczenie maszyny od zrédta energii uznaje
sig odtaczenie tego wtyku.

3. Nalezy zapewni¢ takze mozliwosé zablokowania
urzadzenia w potozeniu wytgczonym, w przypadkach
gdy operator nie moze sprawdzi¢ z kazdego dostgpne-
go mu miejsca, czy zrédto energii jest odiaczone.

4. Po odiaczeniu od zrddta zasilania nalezy zapew-
ni¢ mozliwos$é roztadowania, w normalny sposob,
energii pozostajacej lub zmagazynowanej w obwo-
dach maszyny, bez ryzyka dla oséb narazonych.

5. W uzasadnionych przypadkach pomimo odia-
czenia zasilania energia, niektdre obwody moga pozo-
sta¢ podtaczone do swoich zrédet energii, miedzy in-
nymi po to, aby utrzymac¢ potozenie okreslonych cze-
$ci, zachowac informacje, os$wietli¢ wnetrza. W takim
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przypadku nalezy podjaé¢ odpowiednie dziatania w ce-
lu zapewnienia bezpieczenstwa operatorowi.

8 44. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana,
wykonana i wyposazona w sposob ograniczajacy po-
trzebe interwencji operatora.

2. Jezeli interwencji, o ktérej mowa w ust. 1, nie
mozna uniknaé, nalezy zapewni¢ mozliwos$é przepro-
wadzenia jej w tatwy i bezpieczny sposéb.

§ 45, 1. Maszyne nalezy zaprojektowac i wykonag,
tak aby mozliwe bylo czyszczenie jej czesci wewnetrz-
nych, ktére uprzednio zawieraty niebezpieczne sub-
stancie lub preparaty, bez potrzeby wchodzenia do
nich. Konieczne odblokowywanie maszyny powinno
byé réwniez mozliwe od zewnatrz.

2. Jezeli unikniecie wchodzenia do maszyny jest
niemozliwe, producent powinien podczas projektowa-
nia maszyny zapewni¢ rozwigzania pozwalajace na jej
czyszczenie przy jak najmniejszym zagrozeniu.

§ 46. 1. Informacje potrzebne do sterowania ma-
szyna powinny by¢ sformutowane w sposéb jedno-
znaczny i fatwo zrozumiaty. Nie nalezy stosowaé nad-
miaru informacji, aby nie przeciagza¢ operatora.

2. Jezeli bezpieczenstwo i zdrowie 0séb narazo-
nych moze byé zagrozone przez nieprawidfowe dziata-
nie maszyny pozostawionej bez nadzoru, maszyna po-
winna byé wyposazona w odpowiednia sygnalizacje
ostrzegawcza—akustyczng lub optyczna.

3. W przypadku gdy maszyna jest wyposazona
w urzadzenia ostrzegawcze emitujgce sygnaly, sygna-
ty tych urzadzeh powinny by¢ jednoznaczne i fatwo
dostrzegalne lub styszalne.

4. Operator powinien w kazdej chwili mie¢ mozli-
wo$¢ sprawdzenia dziatania urzadzen ostrzegaw-
czych. Urzadzenia ostrzegawcze powinny spetniaé wy-
magania dotyczace barw, znakdw i sygnatéw bezpie-
czenhstwa.

§ 47. 1. Producent powinien zapewni¢ odpowied-
nie ostrzezenia, jezeli mimo podjecia wszelkich okre-
slonych srodkéw ryzyko istnieje nadal lub istnieje po-
tencjalne ryzyko takie jak: zwigzane z szafami zawiera-
jacymi wyposazenie elektryczne, zrédtami radioaktyw-
nymi, przeciekami obwodu hydraulicznego oraz za-
grozeniami w obszarze niewidocznym.

2. Zaleca sig, aby ostrzezenia, o ktorych mowa
w ust. 1, byly utworzone z tatwo zrozumiatych pikto-
gramow lub napisane w jezyku kraju, w ktérym ma-
szyna ma by¢ uzywana. Dodatkowo na zadanie ostrze-
Zenia moga by¢ napisane w jezyku zrozumiatym dia
operatora maszyny.

§ 48. 1. Maszyny powinny by¢ oznaczone w spo-
s6b czytelny i trwaty. Oznaczenie powinno zawieraé co
najmniej:

1) nazwe i adres producenta;

2) oznakowanie CE;
3) oznaczenie serii lub typu maszyny;

4) numer fabryczny, jezeli stosuje si¢ numery fa-
bryczne;

5) rok budowy maszyny.

2. W przypadku gdy producent wykonuje maszyne
przewidziang do uzytkowania w atmosferze zagrozo-
nej wybuchem, nalezy umiesci¢ na niej odpowiednie
oznaczenie.

3. Wz6r znaku CE okresla zatacznik nr 1 do rozpo-
rzadzenia.

&8 49. 1. Na maszynie, oprécz oznaczen, o ktérych
mowa w § 48 ust. 1, powinny by¢ naniesione petne in-
formacje dotyczace typu maszyny oraz niezbedne do
bezpiecznego uzytkowania maszyny (najwyzsza pred-
kosé elementdw obrotowych, najwigksza srednica sto-
sowanych narzedzi, masa).

2. Informacja dotyczaca masy powinna by¢ nanie-
siona w sposoéb czytelny, trwaty i jednoznaczny na cze-
$ci maszyny, jezeli czes$¢ te nalezy przenosi¢ podczas
jej uzytkowania za pomoca urzgdzen podnoszacych.

3. Informacje, o ktérych mowa w ust. 1i 2, nalezy
rowniez umiescié na wymiennym wyposazeniu ma-
szyny.

8 50. 1. Do maszyn powinna by¢ dotaczona in-
strukcja zawierajaca co najmnie;j:

1) informacje zamieszczone w oznaczeniu maszyny,
o ktérych mowa w § 48 ust. 1, z wytaczeniem nu-
meru fabrycznego;

2) informacje utatwiajace konserwacje maszyny, ta-
kie jak: adres importera, serwisu;

3) przewidywane zastosowanie maszyny, o ktdrym
mowaw 8§ 9 ust. 1i2;

4) informacje o stanowisku lub stanowiskach robo-
czych, ktére moze zajmowac operator;

5) instrukcje dotyczace bezpiecznego przekazywania
do eksploatacji, uzytkowania, przemieszczania
maszyny z podaniem jej masy i masy czesci ma-
szyny, jezeli maja one by¢ transportowane osob-
no, montazu i jej demontazu, regulacji, konserwa-
cji, obstugi i napraw;

6) w koniecznych przypadkach:

a) informacje o niedopuszczalnych sposobach
uzytkowania maszyny,

b) wskazdwki szkoleniowe,

¢} podstawowe charakterystyki narzedzi, ktére

moga by¢ stosowane w maszynie.

2. Instrukcja powinna by¢ sporzadzona przez pro-
ducenta lub jego upowainionego przedstawiciela
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w jednym z jezykéw panstw cztonkowskich Unii Euro-
pejskiej. Maszyny oddawane do eksploatacji na tery-
torium Rzeczypospolitej Polskiej powinny by¢ wypo-
sazone w instrukcje oryginalng producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela oraz w instrukcje
przettumaczona, jezeli ma to zastosowanie, na jezyk
polski. TtTumaczenie instrukcji powinno byé wykonane
przez producenta lub przez jego upowaznionego
przedstawiciela albo przez osobe wprowadzajaca ma-
szyne na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej.

3. W uzasadnionych przypadkach, instrukcja kon-
serwacji maszyny przeznaczona do korzystania przez
wyspecjalizowany personel zatrudniony przez produ-
centa lub jego upowazinionego przedstawiciela moze
by¢ napisana tylko w jezyku zrozumiatym dla tego per-
sonelu.

4. Do instrukcji powinny byé¢ dotaczone rysunki
i schematy przeznaczone do uruchamiania, konserwa-
cji, kontroli, sprawdzania prawidtowosci dziatania ma-
szyny, a takze, jezeli ma to zastosowanie, naprawy
maszyny oraz wszelkie istotne zalecenia, w szczegdl-
nosci odnoszace sie do bezpieczenstwa.

5. W niezbednych przypadkach instrukcja powinna
okresla¢ wymagania w zakresie instalowania i monta-
zu, w szczegolnosci dotyczgce zastosowanych ttumi-
kéw drgan, rodzaju i masy ptyt fundamentowych, ma-
jace na celu zmniejszenie hatasu lub drgan.

6. Instrukcja powinna zawiera¢ informacje doty-
czgce hatasu emitowanego przez maszyng i podawacd
wartoséci rzeczywiste podanych nizej parametrow albo
ich wartosci okreslone w wyniku pomiaréw wykona-
nych na identycznych maszynach:

1) réwnowaznego poziomu cis$nienia akustycznego
na stanowisku pracy, skorygowanego charaktery-
stykg A, gdy przekracza on 70 dB (A); jezeli poziom
dzwigku nie przekracza 70 dB (A), nalezy to po-
twierdzi¢ w instrukcji;

2) szczytowej chwilowej wartosci cisnienia akustycz-
nego na stanowiskach pracy, skorygowanej cha-
rakterystyka C, gdy przekracza ona 63 Pa (130 dB
w stosunku do 20 pPa);

3) poziomu mocy akustycznej maszyny, w przypadku
gdy rownowazny poziom cis$nienia akustycznego
na stanowiskach pracy, skorygowany charaktery-
styka A, przekracza 85 dB (A).

7. Informacje techniczne opisujgce maszyne nie
powinny pozostawac w sprzecznosci z instrukcja w za-
kresie bezpieczenstwa.

8. Dokumentacja techniczna opisujgca maszyne
powinna zawierac informacje dotyczace hatasu emito-
wanego przez maszyne, o ktérych mowa w ust. 6.

8§ 51. 1. W przypadku bardzo duzych maszyn za-
miast poziomu mocy akustycznej, o ktorej mowa
w 8 50 ust. 6 pkt 3, dopuszcza sie podanie rownowaz-
nych poziomow cisnienia akustycznego w okreslo-
nych punktach otoczenia maszyny.

2. Jezeli nie sg stosowane normy zharmonizowa-
ne, poziomy cisnienia akustycznego, o ktérych mowa
w 8§ 50 ust. 6 pkt 1i 2, powinny by¢ mierzone przy uzy-
ciu metody najbardziej odpowiedniej dla danej ma-
szyny.

3. Producent powinien wskazaé¢ w instrukcji wa-
runki, w jakich pracuje maszyna podczas dokonywa-
nia pomiardw, oraz rodzaj zastosowanych metod po-
miaru.

4. Jezeli stanowiska pracy sa nieokreslone fub nie
moga by¢ okreslone, poziom cisnienia akustycznego
nalezy mierzy¢ w odlegtosci 1 m od powierzchni ma-
szyny i na wysokosci 1,6 m od podiogi lub podestu,
z ktorego jest mozliwy dostegp do maszyny. Nalezy
réwniez podaé¢ wartos¢ maksymalng poziomu cisnie-
nia akustycznego i jego potozenie.

§ 52. Jezeli producent przewiduje, Ze maszyna be-
dzie uzytkowana w atmosferze zagrozonej wybuchem,
instrukcja powinna zawiera¢ wszelkie informacje nie-
zbedne do uzytkowania maszyny w takich warunkach.

§ 53. W przypadku maszyn, ktére moga by¢ prze-
znaczone do uzytkowania przez osoby nieposiadajace
odpowiednich kwalifikacji, instrukcje nalezy formuto-
wac z uwzglednieniem zasadniczych wymagan, o kto-
rych mowa w &8 7—52, biorac pod uwage ogdlny po-
ziom wyksztatcenia i sprawno$¢ umystowa tych oséb.

Rozdziat 3

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia,
dotyczgce niektorych rodzajow maszyn

8 54. 1. Maszyny przeznaczone do przygotowywa-
nia i przetwarzania zywnosci, w szczegolnosci do: go-
towania, zamrazania, rozmrazania, mycia, przemiesz-
czania, pakowania, przechowywania, transportu lub
dystrybucji, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposob, aby uniknagé ryzyka infekcji, choroby
lub zarazenia.

2. W celu unikniecia ryzyka infekcji, choroby lub
zarazenia nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad hi-

gieny:

1) materiaty stykajace sie z zywnosciag lub przezna-
czone do kontaktu z zywnoscig powinny spetniaé¢
wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
bezpieczenstwa zywnosci; maszyna powinna by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposdéb, aby
materiaty te mogly byé czyste przed kazdym uzy-
ciem;

2} wszystkie powierzchnie wraz ze ztgczami powinny
by¢ gtadkie, bez wypuklosci i szczelin powoduja-
cych gromadzenie sig substancji pochodzenia or-
ganicznego;

3) potaczenia powinny by¢ zaprojektowane w taki
sposob, aby zredukowaé¢ do minimum wystepy,
krawedzie i wgtebienia; wskazane jest spawanie
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lub inne tgczenie ciagte, przy ktérym nie nalezy
uzywacé srub, wkretdw ani nitow, z wylgczeniem
przypadkéw gdy jest to ze wzgleddw technicznych
nie do unikniecia;

4) powierzchnie bedace w kontakcie z Zywnosécig po-
winny nadawac sig do tatwego czyszczenia i de-
zynfekowania, po usunigciu, tam gdzie jest to
mozliwe, tatwych do zdemontowania czesci; po-
wierzchnie wewnetrzne powinny mieé krzywizny
o promieniu umozliwiajgcym ich doktadne czysz-
czenie;

5) nalezy zapewni¢ mozliwo$é usuniecia z maszyny,
bez przeszkdd, cieczy pochodzacych albo z samej
zywnoséci, albo stosowanych w celu czyszczenia,
dezynfekowania i ptukania, o ile to mozliwe, nale-
2y przewidzie¢ do tego celu specjalny tryb pracy
maszyny, zwany ,czyszczeniem”.

3. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wyko-
nana w taki sposéb, aby:

1) do miejsc, ktérych nie mozna czyscié, nie przenika-
ty ciecze, nie przedostawaty sie organizmy zywe,
w szczegolnosci owady, ani nie gromadzity sie
substancje organiczne; w przypadku maszyn nie-
ustawianych na tapach ani na koétkach, wymaga-
nia te moga by¢ spetnione przez umieszczenie
uszczelnienia miedzy maszyna a jej podstawa lub
stosowanie uszczelnionych zespotéw;

2) zadne substancje pomocnicze — smary, hie mogly
pozostawaé w kontakcie z zywnoscig;

3} w koniecznych przypadkach mozina byto spraw-
dzi¢, czy wymaganie, o ktdrym mowa w pkt 2, jest
spetnione w sposdb nieprzerwany.

8 55. Dotaczona do maszyny stosowanej w prze-
mys$le spozywczym instrukcja powinna wskazywa¢ za-
lecane $rodki i metody czyszczenia, dezynfekeji i ptu-
kania nie tylko dla miejsc tatwo dostepnych w maszy-
nie, ale takze dla tych miejsc, do ktérych dostep jest
niemozliwy lub niezalecany, w szczegdlnosci do prze-
wodéw rurowych, ktdre muszg byé czyszczone w ta-
kim potfozeniu, w jakim zostaty zabudowane.

8 56. 1. Maszyna przenosna trzymana w reku lub
prowadzona rgka powinna spetniaé¢ nastepujace za-
sadnicze wymagania w zakresie bezpieczehstwa
i ochrony zdrowia:

1) w zaleznos$ci od rodzaju maszyny, powinna ona
mie¢ odpowiedniej wielkosci powierzchnie oporo-
wg | posiada¢ odpowiednig liczbe uchwytéw
i wspornikéw o odpowiednich wymiarach roz-
mieszczonych tak, aby zapewniaty jej statecznosé,
w przewidzianych przez producenta warunkach
uzytkowania maszyny;

2) jezeli wyposazona jest w uchwyty, ktérych nie
mozna zwolni¢, zachowujac jednoczesnie catkowi-
te bezpieczennstwo, maszyna powinna byé wypo-
sazona w elementy sterownicze uruchamiania
i zatrzymywania, rozmieszczone w sposéb umozli-

wiajacy operatorowi postugiwanie sie nimi bez
zwalniania uchwytéw;

3} powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wy-
posazona w taki sposob, aby wyeliminowaé ryzy-
ko przypadkowego uruchomienia lub kontynu-
owania dziatania maszyny po zwolnieniu uchwy-
tow przez operatora; jezeli spetnienie tego wyma-
gania nie jest technicznie mozliwe, nalezy stoso-
waé réwnorzedne srodki.

2. Maszyna przenos$na trzymana w reku powinna
by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby w koniecz-
nych przypadkach pozwalata na wzrokowa kontrole
kontaktu narzedzi z obrabianym materiatem.

3. Zasadniczych wymagan, o ktérych mowa
w ust. 1 pkt 2, nie stosuje sie w przypadku braku tech-
nicznych mozliwosci ich realizacji oraz gdy maszyna
wyposazona zostata w niezaleiny ukfad sterowania.

§ 57. 1. Dotaczona do maszyny przenos$nej trzyma-
nej w reku lub prowadzonej reka instrukcja powinna
zawieraé¢ nastepujgce informacje, dotyczace drgan
przenoszonych przez maszyne:

1) wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia drgan
dziatajacych na konczyny gdrne operatora, jezeli
warto$é ta okreslona na podstawie odpowiedniej
metody badania przekroczy 2,5 m/sZ; w przypadku
gdy warto$¢ ta nie przekroczy 2,5 m/s?, nalezy za-
miesci¢ te informacje w instrukcji;

2) w przypadku braku odpowiedniej metody, o ktérej
mowa w pkt 1, producent powinien okreslié¢, na
podstawie jakich metod i w jakich warunkach wy-
konano te pomiary.

2. Dokumentacja techniczna opisujagca maszyne
przenosna trzymana w reku lub prowadzona reka po-
winna zawiera¢ informacje, o ktérych mowa w ust. 1.

§ 58. Maszyna do obroébki drewna i maszyna do
obrébki materiatéw o fizycznych i technicznych wta-
sciwosciach zblizonych do drewna (korek, kosé, utwar-
dzona guma, utwardzone tworzywa sztuczne i inne
podobne materiaty sztywne) powinna spetniaé naste-
pujace zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia:

1) powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wypo-
sazona w taki sposéb, aby mozna byto bezpiecznie
umiesci¢ i prowadzi¢ przedmiot obrabiany; jezeli
przedmiot obrabiany jest trzymany recznie na sto-
le warsztatowym, stdt ten powinien byé odpo-
wiednio stateczny podczas pracy i nie powinien
utrudnia¢ przesuwania przedmiotu obrabianego;

2) jezeli istnieje mozliwoé¢ pracy maszyny w warun-
kach stwarzajacych ryzyko odrzucania kawatkéw
drewna, maszyna powinna by¢ zaprojektowana,
wykonana lub wyposazona w taki sposéb, aby wy-
eliminowa¢ te mozliwosé lub, jezeli nie mozna te-
go osiggnaé, aby wyrzucenie kawatka drewna nie
stwarzato ryzyka dla operatora lub oséb narazo-
nych;
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3) powinna byé wyposazona w hamulec automatycz-
ny, ktéry zatrzymuje narzedzie w wystarczajgco
krétkim czasie, jezeli istnieje ryzyko wystapienia
kontaktu z narzedziem podczas zmniejszania pred-
kosci;

4) w przypadku gdy narzedzie jest wbudowane
w maszyne nie w pefni zautomatyzowana, to po-
winna ona by¢ zaprojektowana i wykonana w taki
sposob, aby wyeliminowaé lub zmniejszy¢ ryzyko
powaznych przypadkowych obrazen, w szczegol-
nosci przez wykorzystanie walcowych gtowic no-
zowych oraz ograniczanie gtebokosci skrawania.

Rozdziat 4

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia,
zapobiegajace szczegolnym zagrozeniom
powodowanym przez przemieszczanie si¢ maszyny

§ 59. 1. Maszyna, ktdra moze stanowi¢ zagrozenie
na skutek swego ruchu, powinna by¢ zaprojektowana
i wykonana zgodnie z odpowiednimi wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Ryzyko wynikajace z przemieszczania sie¢ maszy-
ny istnieje zawsze tam, gdzie uzytkowane sa w miej-
scach pracy maszyny samobiezne, ciggnione, pchane
{ub wiezione przez inne maszyny badi ciggniki, gdy
uzytkowanie tych maszyn wymaga ciagtego lub prze-
rywanego przemieszczania sie podczas pracy, miedzy
statymi kolejnymi pozycjami roboczymi.

3. Ryzyko wynikajace z przemieszczania sie maszy-
ny moze rowniez wystapic¢ w przypadku maszyny, kto-
ra nie przemieszcza sig¢ w trakcie pracy, ale jest wypo-
sazona w $rodki ulatwiajace jej przemieszczanie sig
z miejsca na miejsce. Dotyczy to maszyn wyposazo-
nych w takie elementy jak: kota, rolki oraz ptozy, a tak-
Ze maszyn umieszczonych na suwnicach czy wozkach.

4. W celu ustalenia, czy glebogryzarki i brony me-
chaniczne nie powodujg nadmiernego zagrozenia dla
osob narazonych, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien przeprowadzi¢ lub zlecié
przeprowadzenie odpowiednich badan dla kazdego
typu takiej maszyny.

§ 60. Jezeli zgodnie z zatozeniami producenta ma-
szyna samobiezna bedzie eksploatowana w miejscach
nieoswietlonych, powinna by¢ wyposazona w urzg-
dzenia oswietlajace, odpowiednie do rodzaju wykony-
wanej pracy, zgodne z wymaganiami okreslonymi
w szczegolnosci w przepisach o ruchu drogowym,
transporcie kolejowym oraz nawigacji.

& 61. Podczas przemieszczania maszyny lub jej cze-
$ci nie powinno by¢ mozliwe nagte jej przemieszcza-
nie sie lub powstanie zagrozenia wynikajgcego z bra-
ku jej statecznosci, jezeli maszyna lub jej czesci sa
przemieszczane zgodnie z zaleceniami producenta.

& 62. 1. Stanowisko pracy kierowcy powinno by¢
zaprojektowane z uwzglednieniem zasad ergonomii.

2. Jezeli jest kilka stanowisk pracy kierowcy, kazde
z nich powinno by¢ wyposazone w wymagane ele-
menty sterownicze.

3. Jezeli istnieje wigcej niz jedno stanowisko pracy
kierowcy, maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana,
aby praca kierowcy na jednym stanowisku uniemozli-
wiata rOwnoczesng prace na pozostatych, z wyjatkiem
zatrzymywania awaryjnego.

4. Widocznosé ze stanowiska pracy kierowcy po-
winna by¢ taka, aby maégt on sterowac¢ maszyna i jej
czesciami roboczymi przy zachowaniu petnego bez-
pieczenstwa wtasnego i osob narazonych na jej dzia-
tanie, w przewidywanych warunkach jej uzytkowania.
W razie konieczno$ci nalezy przewidzie¢ odpowiednie
urzadzenia, ktére zapobiegajg niebezpieczenstwom
wynikajagcym z niewystarczajacej bezposredniej wi-
docznosci.

5. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wyko-
nana w taki sposéb, aby stanowisko kierowcy nie po-
wodowato ryzyka przypadkowego kontaktu kierowcy
i operatoréw znajdujacych sie na maszynie, z kotami
lub gasienicami.

6. Stanowisko pracy kierowcy powinno by¢ tak za-
projektowane, aby unikngé ryzyka dla zdrowia powo-
dowanego gazami spalinowymi lub brakiem tienu.

7. Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na ma-
szynie powinno by¢ tak zaprojektowane i wykonane,
aby mozna bylo zamocowaé kabing kierowcy w kaz-
dym przypadku, gdy jest na nig miejsce. Jezeli istnie-
je zagrozenie wynikajgce z niebezpiecznego $rodowi-
ska, stanowisko pracy kierowcy powinno byé wyposa-
zone w odpowiednig kabine.

8. Jezeli maszyna jest wyposazona w kabine, to
powinna ona by¢ zaprojektowana, wykonana i wypo-
sazona w taki sposob, aby zapewni¢ kierowcy dobre
warunki pracy i chroni¢ go przed wszelkimi mogagcymi
powsta¢ zagrozeniami (nieodpowiednie ogrzewanie
i wentylacja, niedostateczna widocznos$é, nadmierny
hatas, drgania, spadajgce przedmioty, przedostanie
sig cial obcych albo wywrécenie). W kabinie nalezy
przewidzie¢ miejsce na instrukcje niezbedne dla kie-
rowcy lub operatora maszyny.

9. Wyjscie z kabiny powinno umotzliwia¢ szybkie
wydostanie sig z niej kierowcy. W kabinie nalezy prze-
widzieé takze wyjscie awaryjne usytuowane w kierun-
ku innym niz normalne wyijscie.

10. Materiaty uzyte do produkcji kabiny i jej wypo-
sazenia powinny by¢ ognioodporne.

§ 63. 1. Siedzisko kierowcy w maszynie powinno
umozliwi¢ kierowcy utrzymywanie statej pozycji i by¢
zaprojektowane z nalezytym uwzglednieniem zasad
ergonomii.

2. Siedzisko kierowcy w maszynie powinno by¢ tak
zaprojektowane, aby zredukowacd drgania przenoszone
na kierowce do najmniejszego osiggalnego poziomu.



Dziennik Ustaw Nr 259

— 16911 —

Poz. 2170

3. Zamocowanie siedziska kierowcy w maszynie
powinno wytrzymywac wszystkie sity, ktére moga na
nie dziataé, szczegolnie w przypadku wywrdcenia sie
maszyny. Jezeli pod stopami kierowcy nie ma podto-
gi, powinny tam znajdowac¢ sie podndzki pokryte ma-
teriatem przeciwslizgowym.

§ 64. Jezeli w maszynie przewidziano mozliwosé
stosowania konstrukcji chroniagcej przed skutkami wy-
wrocenia, siedzisko kierowcy w maszynie powinno
byé wyposazone w pas bezpieczenstwa lub réwno-
wazne urzadzenie, ktére utrzymuje kierowce w siedzi-
sku, jednoczesnie nie ograniczajgc jego ruchow nie-
zbednych do prowadzenia maszyny ani wszelkich ru-
chéw powodowanych przez jej zawieszenie.

8 65. 1. Jezeli warunki pracy maszyny przewiduja
sporadyczny lub regularny przewdéz badz prace na ma-
szynie operatoréw niebedacych kierowcami maszyny,
nalezy dla nich przewidzie¢ odpowiednie miejsca
umozliwiajace ich jazde lub prace bez ryzyka, w szcze-
goélnosci bez ryzyka wypadnigcia.

2. Miejsca, o ktérych mowa w ust. 1, gdy pozwala-
ja na to warunki pracy maszyny, powinny by¢ wypo-
sazone w siedzenia.

3. Jezeli zachodzi konieczno$é wyposazania stano-
wiska kierowcy w kabing, inne miejsca dla przewozo-
nych oséb powinny by¢ takze chronione przed zagro-
zeniem, ktére uzasadnia tego rodzaju ochrone stano-
wiska kierowcy.

§ 66. 1. Kierowca powinien mie¢ mozliwo$é uru-
chomienia ze stanowiska kierowcy wszystkich ele-
mentdéw sterowniczych wymaganych do obstugi ma-
szyny, z wyjatkiem funkcji, ktéorymi mozna bezpiecznie
sterowad tylko elementami sterowniczymi umieszczo-
nymi poza stanowiskiem kierowcy.

2. Przepis ust. 1 stosuje sie w szczegdlnosci do
tych stanowisk pracy, oprécz stanowiska kierowcy, za
ktore sg odpowiedzialni operatorzy inni niz kierowcy,
albo do tych, ktére wymagajg, aby kierowca opuscit
swoje stanowisko ze wzgledu na konieczno$é bez-
piecznego przeprowadzenia odpowiednich manew-
row.

3. Jezeli w maszynie sa pedaty, powinny one by¢
zaprojektowane, wykonane i umieszczone w taki spo-
s6b, aby umozliwié¢ bezpieczne ich uzytkowanie z mi-
nimalnym ryzykiem pomytki. Pedaty powinny mieé
przeciwslizgowa powierzchnie i byé tatwe do czysz-
czenia.

4. W przypadku gdy obstuga elementéw sterowni-
czych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w szczegoélno-
$ci do wykonywania przez maszyne niebezpiecznych
ruchow, elementy sterownicze powinny wracaé w po-
tozenie neutralne z chwila ich zwolnienia przez opera-
tora.

5. Przepisu ust. 4 nie stosuje si¢ do elementéw
o ustalonym potozeniu.

8 67. 1. Uktad kierowniczy w maszynie poruszaja-
cej sie na kotach powinien by¢ zaprojektowany i wyko-
nany w taki sposéb, aby ograniczy¢ sity wywotane na-
gtymi ruchami kierownicy lub dzwigni sterowniczej,
spowodowanymi przez wstrzgsy kot kierowanych.

2. Wszelkie urzadzenia blokujace mechanizm réz-
nicowy powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane,
aby umozliwialy odblokowanie tego mechanizmu
podczas ruchu maszyny.

3. Do funkcji przemieszczania si¢ maszyny nie sto-
suje sie przepisu 8 17 ust. 2.

§ 68. 1. Maszyna samobiezna z kierowca jadacym
na maszynie powinna by¢ tak wyposazona, aby uru-
chomienie silnika przez osoby nieupowainione byto
utrudnione.

2. Przemieszczanie sie maszyny samobieznej z kie-
rowcg jadacym na maszynie powinno byé mozliwe
tylko woweczas, gdy kierowca znajduje sie przy ele-
mentach sterowniczych.

3. Jezeli dla celéw eksploatacyjnych maszyna po-
winna byé wyposazona w urzadzenia wystajace poza
jej normaine gabaryty, w szczegdlnosci stabilizatory,
wysiegnik, kierowca przed rozpoczeciem przemiesz-
czania maszyny powinien mie¢ mozliwosé tatwego
sprawdzenia, czy urzadzenia te znajduja sie w okreslo-
nym potozeniu umozliwiajagcym bezpieczny ruch ma-
szyny.

4. Przepis ust. 3 stosuje sie do innych elementow,
ktére w celu zapewnienia bezpiecznego przemieszcza-
nia sie maszyny powinny pozostawaé w okreslonym
i w razie potrzeby zablokowanym potozeniu.

5. W technicznie i ekonomicznie uzasadnionych
przypadkach ruch maszyny powinien by¢ uwarunko-
wany bezpiecznym potozeniem urzadzen, o ktérych
mowa w ust. 3i 4.

6. Podczas uruchamiania silnika ruch maszyny nie
powinien by¢ mozliwy.

§ 69. 1. Maszyna samobiezna i jej przyczepy po-
winny spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach
o ruchu drogowym oraz dotyczace zwalniania, zatrzy-
mywania si¢, hamowania i unieruchamiania, w spo-
sOb zapewniajacy bezpieczefistwo w kazdych warun-
kach pracy, obciazenia, predkosci, nawierzchni i jej na-
chylenia dozwolonych przez producenta i odpowiada-
jacych warunkom wystepujacym podczas normalne-
go uzytkowania maszyny.

2. Kierowca powinien méc zmniejszyé predkosé
i zatrzymac¢ maszyne samobiezna przy uzyciu hamulca
gtéwnego.

3. W przypadku uszkodzenia hamulca giéwnego
lub braku doptywu energii uruchamiajacej ten hamu-
lec, jezeli wymaga tego bezpieczenstwo, nalezy zain-
stalowaé, niezaleznie od hamulca gtéwnego, tatwo
dostepne urzadzenie awaryjne umozliwiajgce zmniej-
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szenie predkosci i zatrzymanie maszyny. Urzgdzenie
to powinno miec catkowicie niezalezne i tatwo dostep-
ne elementy sterownicze.

4, Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczenstwa,
producent powinien wyposazyé maszyne samobiezng
w urzadzenie pozwalajace na unieruchomienie jej
podczas postoju.

5. Urzadzenie, o ktérym mowa w ust. 4, moze by¢
potaczone z jednym z urzadzen, o ktorych mowa
w ust. 2i 3, pod warunkiem, ze urzgdzenie to jest typu
wytacznie mechanicznego.

6. Maszyna zdalnie sterowana powinna by¢ zapro-
jektowana i wykonana w taki sposéb, aby zatrzymy-
wala sie automatycznie w przypadku utracenia przez
kierowce kontroli nad maszyna.

7. Do funkcji jazdy maszyny nie stosuje sig¢ przepi-
sOw § 19—21.

8 70. 1. Ruch maszyny samobieznej, sterowanej
przez kierowce towarzyszacego maszynie pieszo, po-
winien byé mozliwy wyltacznie poprzez ciagte dziata-
nie kierowcy na odpowiedni element sterujacy.
W szczegodinosci podczas uruchamiania silnika ruch
maszyny powinien by¢ niemozliwy.

2. Uktady sterowania maszyny kierowanej przez
kierowce, o ktérym mowa w ust. 1, powinny by¢ za-
projektowane w sposéb minimalizujacy zagrozenia
wynikajgce z przypadkowego ruchu maszyny w kie-
runku kierowcy, a w szczegoOlnosci mozliwosci zgnie-
cenia albo zranienia kierowcy obracajacymi sie narze-
dziami.

3. Normalna predkos$¢ jazdy maszyny samobieznej
powinna by¢ zgodna z predkosciag poruszania sie kie-
rowcy, o ktérym mowa w ust. 1.

4. W przypadku maszyny, o ktérej mowa w ust. 1,
do ktérej mozna zamocowac narzedzia obrotowe, na-
lezy wykluczy¢ mozliwosé uruchomienia tych narzedzi
przy wiagczonym elemencie sterowniczym powoduja-
cym cofanie, z wyjatkiem przypadku, gdy ruch maszy-
ny jest powodowany przez ruch narzedzia. W takich
przypadkach predkos¢ cofania nie powinna zagrazaé
kierowcy.

5. Uszkodzenie zasilania uktadu kierowniczego ze
wspomaganiem nie powinno uniemozliwi¢ kierowa-
nia maszyng przez czas niezbedny do jej zatrzymania.

8 71. 1. Po zatrzymaniu ruchu czesci maszyny
wszelkie zmiany potozenia tej czesci maszyny wzgle-
dem potozenia zatrzymania, wywotane innymi przy-
czynami niz dzialanie na elementy sterownicze, nie
powinny stanowié zagrozenia dla oséb narazonych.

2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykona-
na oraz, jezeli ma to zastosowanie, umieszczona na
nosnej konstrukcji jezdnej w taki sposéb, aby w trak-
cie ruchu niekontrolowane wahania srodka ciezkosci
maszyny nie miaty wpltywu na jej statecznosé ani nie

powodowaty nadmiernych naprezen konstrukcji ma-
szyny.

3. Obracajace sie z duzg predkoscia czesci maszy-
ny, ktére pomimo podjetych $rodkéw ostroznosci mo-
ga peknaé lub rozpasé sie, powinny by¢ zamontowane
i chronione tak, aby w razie ich rozerwania odtamki
zostaty przechwycone, a jezeli nie jest to mozliwe, aby
nie zostaly wyrzucone w kierunku stanowisk kierowcy
lub obstugi.

§ 72. 1. Jezeli maszyna samobiezna, na ktorej jest
przewozony kierowca, a takze mogg by¢ przewozeni
operatorzy, jest narazona na wywrocenie sig, powinna
ona by¢ tak zaprojektowana i wyposazona, aby istnia-
ty punkty mocowania umozliwiajgce wyposazenie jej
w konstrukcje chronigca przed skutkami wywrdcenia
({ROPS).

2. Konstrukcja chronigca, o ktdrej mowa w ust. 1,
powinna zapewni¢ kierowcy oraz innym przewozo-
nym operatorom odpowiednig przestrzei zabezpie-
czong przed odksztalceniem (DLV).

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chronigca
maszyne samobiezng przed skutkami wywroécenia
spetnia wymagania, o ktérych mowa w ust. 2, produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien
przeprowadzi¢ odpowiednie préby lub zlecié ich prze-
prowadzenie dla kazdego typu takiej konstrukcji.

4. Maszyny do robét ziemnych: tadowarki kotowe
lub gasienicowe, koparko-tadowarki podsigbierne,
ciggniki kotowe i gasienicowe, zgarniarki samozatado-
wawcze lub inne, rowniarki, wywrotki przegubowe,
o mocy przekraczajacej 15 kW, powinny by¢ wyposa-
zone w konstrukcje chronigcg przed skutkami wywré-
cenia.

&8 73. 1. Jezeli maszynie przewozacej kierowce,
a takze innych operatoréw zagrazaja spadajace na nig
przedmioty lub materiaty, maszyna taka, jezeli umozli-
wiajg to jej wymiary, powinna by¢ tak zaprojektowana
i wyposazona, aby istniaty punkty mocowania umozli-
wiajace jej wyposazenie w konstrukcje chronigca
przed spadajgcymi przedmiotami (FOPS).

2. W przypadku spadajacych przedmiotow lub ma-
teriatéw, konstrukcja, o ktérej mowa w ust. 1, powin-
na zapewnia¢ przewozonym na maszynie osobom od-
powiednig przestrzen zabezpieczong przed odksztatce-
niami (DLV).

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chroniaca
przed spadajgcymi przedmiotami spetnia wymaganie,
o ktérym mowa w ust. 2, producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel powinien przeprowadzi¢ odpo-
wiednie préby lub zlecié ich przeprowadzenie dla kaz-
dego rodzaju takiej konstrukcji.

§ 74. Uchwyty i stopnie w maszynie powinny by¢
tak zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone, aby
operatorzy uzywali ich instynktownie, a nie uzywali
zamiast nich elementdw sterowniczych.
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§ 75. 1. Maszyna uzywana do ciagniecia lub ciga-
gniona powinna byé¢ wyposazona w urzadzenia ho-
lownicze lub sprzegajace, zaprojektowane, wykonane
i rozmieszczone w sposob zapewniajacy tatwe i bez-
pieczne potaczenie i roztgczenie oraz uniemozliwiaja-
cy przypadkowe roztaczenie sie w trakcie uzytkowa-
nia.

2. Jezeli ciezar dyszla holowniczego tego wymaga,
maszyna powinna by¢ wyposazona w element wspotr-
czy o powierzchni nosnej dostosowanej do ciezaru dy-
szla i rodzaju podtoza.

§ 76. 1. Waty napedowe z przegubami uniwersal-
nymi taczace maszyng samobiezna lub ciagnik z ma-
szyna napedzang, liczac od pierwszego statego tozy-
ska maszyny napedzanej, powinny by¢ ostonigte za-
rowno po stronie maszyny samobieznej, jak i nape-
dzanej na catej dtugosci watu i zwigzanych z nim prze-
gubow uniwersalnych.

2. W maszynie samobieznej lub ciagniku watek od-
bioru mocy, do ktérego jest podiaczony wat napedo-
wy, powinien byé¢ zabezpieczony albo przez ostone
przymocowang do maszyny samobieznej lub ciggnika,
albo przez dowolne inne urzadzenie zapewniajace
réwnowazng ochrone.

3. W maszynie ciggnionej wat napedowy powinien
by¢ ostoniety obudowg ochronng przymocowana do
maszyny.

4. Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzegta
jednokierunkowe moga byé¢ przymocowane do nape-
déw z przegubami uniwersalnymi wytacznie po stronie
maszyny napedzanej. Wat napgdowy z przegubem uni-
wersalnym powinien by¢ odpowiednio oznakowany.

5. Maszyna ciaggniona, ktérej dziatanie wymaga
podtaczenia do samobieznej maszyny lub ciggnika za
pomoca watu napedowego, powinna mie¢ taki ukiad
potaczenia watu, ktéry zapewni, ze w przypadku odia-
czenia maszyny, wal napedowy i jego ostona nie beda
uszkodzone przez kontakt z podiozem lub czesciami
maszyny.

6. Zewnetrzne czeséci ostony powinny by¢ zapro-
jektowane, wykonane i usytuowane w taki sposéb,
aby nie mogly sie obraca¢ wraz z watem napedowym.
Ostona powinna przykrywac wat napedowy az do kon-
cow widetek wewnetrznych, w przypadku zwykiego
przegubu uniwersalnego, oraz co najmniej do $rodko-
wej czesci przegubu zewnetrznego lub przegubdw,
w przypadku przegubdéw uniwersainych szerokokat-
nych.

7. Producent, ktéry przewiduje srodki dostepu do
stanowiska pracy w poblizu napedowego watu prze-
gubowego, powinien zapewnié¢, aby ostony walu,
o ktorych mowa w ust. 6, nie mogty by¢ uzywane jako
stopnie, chyba ze zostaty w tym celu zaprojektowane
i wykonane.

§ 77. W przypadku silnikéw spalinowych, zdejmo-
walne ostony uniemozliwiajgce dostep do ruchomych

czesci w przedziale silnikowym nie wymagajg urza-
dzen blokujacych, jezeli otwieraja sie za pomoca klu-
czy lub innego narzedzia albo przy uzyciu elementu
sterowniczego znajdujacego sie na stanowisku kie-
rowcy, a stanowisko kierowcy jest catkowicie cbudo-
wane kabing z zamkiem uniemozliwiajgcym dostep
0sOb nieupowaznionych. Przepiséw & 30 ust. 1i 2 nie
stosuje sie.

§ 78. 1. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana
i wykonana, aby mozna byto odtaczy¢ akumulator za
pomoca przewidzianego do tego celu, tatwo dostep-
nego narzedzia.

2. Akumulator powinien byé tak zainstalowany
i mie¢ obudowe tak wykonang i umieszczong, aby
uniknaé, w miare mozliwosci, wylania sig elektrolitu
na operatora w przypadku wywrdécenia sie maszyny,
a takze aby uniknagé gromadzenia si¢ oparéw w miej-
sCu pracy operatora.

8 79. W zaleznosci od przewidywanych przez pro-
ducenta zagrozeh podczas uzytkowania maszyny po-
winna ona, jezeli pozwalaja na to jej wymiary:

1) umozliwiaé zamocowanie gasnic w miejscach ta-
two dostepnych albo

2) mie¢ wbudowane systemy gasnicze.

§ 80. W przypadku zagrozenia emisja pytéw lub
gazéw, lub innych podobnych czynnikéw, urzadzenie
separujace, o ktdrym mowa w 8 40, moze by¢ zasta-
pione w szczegdlnosci uktadem zraszania woda. Prze-
piséw 8§ 40 ust. 2 i 3 nie stosuje sig, jezeli gléwna funk-
cja maszyny jest rozpylanie produktow.

8 81. 1. Maszyna powinna byé wyposazona
w $rodki sygnalizacji lub w tablice z instrukcjami uzyt-
kowania, regulacji i konserwacji wszedzie tam, gdzie
jest to konieczne, w celu zapewnienia bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oséb narazonych.

2. Srodki sygnalizacji lub tablice, o ktérych mowa
w ust. 1, powinny by¢ dobrane lub zaprojektowane
i wykonane w sposéb zapewniajacy ich dobra widocz-
nosé i niescieralnosc.

3. Maszyna, ktérg jezdzi kierowca, powinna byé
wyposazona w:

1) ostrzegawcza sygnalizacje akustyczng w celu
ostrzegania oséb narazonych;

2) system sygnatow swietinych ($wiatta hamowania,
Swiatta cofania i obracajace sie lampy sygnaliza-
cyjne) odpowiedni do przewidzianych warunkéw
eksploatacji; wymog ten nie dotyczy maszyn prze-
znaczonych wytacznie do uzytkowania pod ziemia
i niezasilanych energia elektryczna.

§ 82. 1. Maszyna zdalnie sterowana, ktora w nor-
malnych warunkach uzytkowania stwarza zagrozenie
uderzeniem lub zgnieceniem osob narazonych, po-
winna by¢ wyposazona w odpowiednie $rodki bezpie-
czenstwa w celu zasygnalizowania swoich ruchéw lub
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tez w $rodki chroniagce osoby narazone przed tego ro-
dzaju zagrozeniami.

2. Wymagania, o ktdrych mowa w ust. 1, stosuje
sie réwniez do maszyny, ktéra podczas eksploatacji
wykonuje powtarzalne ruchy w przéd i w tyt wzdtuz
jednej osi, w sytuacji gdy tyt maszyny nie jest bezpo-
srednio widoczny dla kierowcy lub operatora.

3. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana w spo-
séb  uniemozliwiajagcy przypadkowe wytgczenie
wszystkich urzadzen sygnalizacyjnych i ostrzegaw-
czych. W przypadkach koniecznych ze wzgledu na bez-
pieczeristwo, w urzadzeniach sygnalizacyjnych
i ostrzegawczych nalezy przewidzieé $rodki sprawdze-
nia ich stanu technicznego, a uszkodzenia powinny
by¢ sygnalizowane operatorowi.

4. Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi
szczegolne zagrozenie, na maszynie nalezy umiescié
znaki ostrzegajace przed zblizaniem si¢ do pracujacej
maszyny.

5. Znaki ostrzegajace, o ktérych mowa w ust. 4, po-
winny byé czytelne z wystarczajacej odlegtosci, za-
pewniajagcej bezpieczenstwo osobom przebywajacym
w poblizu maszyny.

§ 83. 1. W oznaczeniu maszyny przemieszczajacej
sig oprécz informacji, o ktérym mowa w 8 48 i 49, na-
lezy zamiescic:

1) moc nominalna, wyrazona w kW;
2) mase maszyny, podanag w kilogramach;

3) jezeli ma zastosowanie:

a) maksymaing site uciggu na haku sprzegajacym,
wyrazong w N, przewidziang przez producenta,

b) maksymalne obciazenie pionowe haka sprzega-
jacego, wyrazone w N, przewidziane przez pro-
ducenta.

2. Instrukcja wtasciwa dla danego rodzaju maszy-
ny, spetniajaca wymagania 8 50—53, powinna zawie-
ra¢ dodatkowo:

1) w odniesieniu do drgan wytwarzanych przez ma-
szyne, wartos$¢ zmierzong lub obliczong na pod-
stawie pomiaréw identycznych maszyn:

a) waiong warto$¢ skuteczng przyspieszenia
drgan dziatajacych na konczyny gérne operato-
ra, jezeli warto$é ta przekracza 2,5 m/s? — jeze-
li warto$é ta nie przekracza 2,5 m/s?, nalezy za-
miesci¢ te informacje w instrukcji,

b) wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia
drgan dziatajacych na ciato operatora — stopy
i posladki, jezeli warto$é ta przekracza 0,5 m/s?
— jezeli wartosé ta nie przekracza 0,5 m/s?, na-
lezy zamiescic¢ te informacje w instrukcji;

2) dostarczone przez producenta informacje o wa-
runkach pracy maszyny podczas pomiaréw, o kté-

rych mowa w pkt 1, i stosowanych metodach po-
miaru. Jezeli nie sg stosowane normy zharmoni-
zowane, drgania nalezy mierzyé, stosujac metode
najbardziej odpowiednig dia danej maszyny.

3. W przypadku gdy maszyna ma kilka zastosowan
w zaleznosci od uzytego wyposazenia, producent ma-
szyny podstawowej, do ktérej dotgcza sie wyposaze-
nie wymienne, oraz producent wyposazenia wymien-
nego powinni dostarczy¢ odpowiednie informacije po-
zwalajgce na bezpieczne zamontowanie i stosowanie
wypaosazenia wymiennego.

Rozdziat 5

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia,
zapobiegajagce szczegdlnym zagrozeniom
zwigzanym z podnoszeniem

§ 84. 1. Maszyna stwarzajaca zagrozenie zwigzane
z podnoszeniem, zwtaszcza zagrozenie upadkiem lub
kolizjg tadunku albo zagrozenie przechytem podczas
podnoszenia tadunku, powinna by¢ zaprojektowana
i wykonana w taki sposob, aby spetniata wymagania
okreslone w niniejszym rozdziale.

2. Ryzyko zwigzane z podnoszeniem istnieje
zwtaszcza w przypadku maszyn przeznaczonych do
przemieszczania pojedynczych tadunkdw, w zwiagzku
ze zmiang poziomu.

3. tadunkiem mogg byé przedmioty, materiaty lub
towary.

§ 85. 1. Maszyna powinna by¢ projektowana i wy-
konana w taki spos6b, aby utrzymywala statecznos¢,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w 8 24, podczas
pracy i w trakcie postoju, a takze podczas wszystkich
etapow transportu, montazu i demontazu oraz mozli-
wych do przewidzenia awarii elementdéw sktadowych,
jak réwniez podczas wykonywania prob, zgodnie z in-
strukcja.

2. W celu spetnienia wymagan, o ktorych mowa
w ust. 1, producent lub jego upowaziniony przedstawi-
ciel powinien stosowacé¢ wtasciwe metody sprawdza-
nia. Dla samobieznych wézkow jezdniowych podno-
$nikowych, o wysokosci podnoszenia przekraczajacej
1,80 m, producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel dla kazdego typu woézka przeprowadza albo zleca
przeprowadzenie badania statecznosci na pochylni
lub badania réwnowaznego.

§ 86. 1. Maszyna poruszajaca sig po prowadnicy
lub torze powinna byé wyposazona w urzadzenia za-
bezpieczajace jg przed wypadnieciem z prowadnic lub
z toru.

2. Jezeli pomimo stosowania urzadzen, o ktérych
mowa w ust. 1, maszyna wykoleja sie lub szyna albo
czesci jezdne maszyny ulegaja uszkodzeniu, nalezy za-
stosowac takie urzadzenia, ktére zapobiegajg upadko-
wi sprzetu, czesci skladowej maszyny albo tadunku
lub tez wywrdceniu sie maszyny.
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§ 87. 1. Maszyna, zawiesia i elementy, ktére mozna
demontowad, powinny wytrzymywac naprezenia, kté-
rym maja byé poddane, zaréwno podczas uzytkowa-
nia, jak tez podczas postoju, instalowania oraz w wa-
runkach uzytkowania i wszystkich konfiguracjach
okresglonych przez producenta, przy uwzglednieniu,
tam gdzie jest to konieczne, warunkdw atmosferycz-
nych oraz sit wywotywanych przez osoby.

2. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, powinny
byé rowniez spetnione podczas transportu, montazu
i demontazu maszyny.

3. Maszyna i zawiesia powinny by¢ zaprojektowa-
ne i wykonane w:

1) sposob zapobiegajacy awariom spowodowanym
zmeczeniem materiatu lub zuzyciem czesci, biorac
pod uwage ich uzytkowanie zgodnie z przeznacze-
niem;

2) taki spos6b, aby mogty wytrzymaé przecigzenie
podczas prob statycznych, nie wykazujac trwatych
odksztatcen lub innych uszkodzen.

4. Stosowane materiaty powinny by¢ dobrane,
stosownie do srodowiska pracy maszyny przewidywa-
nego przez producenta, ze szczegdlnym uwzglednie-
niem korozji, $cierania, udaréw, kruchosci na zimno
i starzenia.

5. W celu zapewnienia odpowiedniego bezpie-
czenstwa, w obliczeniach wytrzymatoséciowych ma-
szyny nalezy uwzgledniaé wartosci wspdiczynnika
przecigzenia dia préb statycznych.

6. Dla wspdiczynnika, o ktérym mowa w ust. 5,
przyjmuje sie zazwyczaj nastgpujace wartosci dla:

1} recznie obstugiwanych maszyn i zawiesi — 1,5;
2) innych maszyn — 1,25.

§ 88. 1. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana
i wykonana, aby mogta byé¢ poddana, bez uszkodze-
nia, prébom dynamicznym pod obcigzeniem réwnym
udizwigowi pomnozonemu przez wspoétczynnik prze-
cigzenia dla préb dynamicznych. Wspdétczynnik ten
dobiera sig¢ w celu zapewnienia wtasciwego poziomu
bezpieczenstwa, a jego wartosé¢ przyjmuje sie zazwy-
czaj jako 1,1.

2. Préby dynamiczne, o ktérych mowa w ust. 1, po-
winny byé przeprowadzone na maszynach przygoto-
wanych do uzytkowania w normalnych warunkach.
Préby te przeprowadza sie przy predkosciach nomi-
nalnych ustalonych przez producenta.

3. Jezeli obwéd sterowania maszyny pozwala na
kilka jednoczesnych ruchdw (obrét i przemieszczanie
tadunku, préby dynamiczne), powinny by¢ przepro-
wadzone w najmniej sprzyjajacych warunkach, zwykle
przy kojarzeniu odpowiednich ruchéow.

§ 89. 1. Krazki, bebny i kota powinny mieé $redni-
ce odpowiednia do wymiarow liny lub tancucha, z kto-
rymi wspoétpracuja.

2. Bebny i kota, o ktérych mowa w ust. 1, powinny
by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalowane w taki
sposob, aby wspdtpracujgce z nimi liny lub tancuchy
mogly sie na nie nawijaé, nie spadajac.

3. Liny uzywane bezposrednio do podnoszenia lub
podtrzymywania tadunkdw nie powinny mieé zaple-
cen, poza koncéwkami. Zaplecenia mozina dopusci¢
jedynie w przypadku instalacji zaprojektowanych do
regularnej adaptacji, w zaleznosci od potrzeb. Cate li-
ny i koncéwki powinny mieé wspotczynnik bezpie-
czehstwa dobrany tak, aby zapewni¢ odpowiedni po-
ziom bezpieczenstwa. Wartosé tego wspodtczynnika
przyimuje sie zazwyczaj jako 5.

4. tancuchy do podnoszenia tadunku powinny
mie¢ wspoiczynnik bezpieczenstwa dobrany tak, aby
zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa — war-
tosé tego wspodlczynnika przyjmuje sie zazwyczaj ja-
ko 4.

5. Aby zweryfikowaé dobér odpowiedniego wspét-
czynnika, o ktérym mowa w ust. 3 i 4, producent lub
jego upowainiony przedstawiciel powinien, dla kazde-
go typu tancucha i liny zastosowanej bezposrednio do
podnoszenia tadunku, jak réwniez dla koncowek lin,
przeprowadzié¢ odpowiednie badania lub zleci¢ ich
przeprowadzenie.

§ 90. 1. Wymiary zawiesia powinny by¢ dobrane
z nalezytym uwzglednieniem proceséw zmeczenia
i starzenia materiafu w okreslonej liczbie cykli robo-
czych, odpowiadajgcej oczekiwanemu okresowi eks-
ploatacji, okreslonemu w warunkach pracy dla dane-
go zastosowania, przy czym:

1) wspétczynnik bezpieczenstwa lin stalowych z kon-
cowkami powinien by¢ dobrany tak, aby zapewni¢
odpowiedni poziom bezpieczenstwa; wartosé
wspotczynnika wynosi zazwyczaj 5; potaczenia
splatane lub petle moga wystgpi¢ wytacznie
w koncdwkach lin;

2) jezeli uzywa sie fancuchéw o ogniwach spawanych
lub zgrzewanych, powinny by¢ to tancuchy o ogni-
wach krétkich; wspoétczynnik bezpieczenistwa dla
tych taricuchdw dobiera sig tak, aby zapewnié¢ od-
powiedni poziom bezpieczenstwa; warto$é¢ wspot-
czynnika przyjmuje sie zazwyczaj jako 4;

3) wspodtczynnik bezpieczenistwa dla wtdkiennych lin
lub zawiesi zalezy od ich materiatu, metody wyko-
nania, wymiaréow i zastosowania; wspdétczynnik
ten dobiera sie tak, aby zapewni¢ odpowiedni po-
ziom bezpieczenstwa; warto$é wspolczynnika
przyjmuje sie zazwyczaj jako 7, pod warunkiem ze
uzyte materiaty sg wysokiej jakosci, a metoda pro-
dukcji jest odpowiednia do zamierzonego stoso-
wania;

4) jezeli materiaty, o ktérych mowa w pkt 3, nie sg
wysokiej jakosci i metoda produkc;ji nie jest odpo-
wiednia, warto$¢ wspodtczynnika wymienionego
w pkt 3 jest zwigkszana, aby zapewnic¢ réwnowaz-
ny poziom bezpieczenstwa;
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5) wszystkie elementy metalowe stanowigce czes$é
zawiesi ciggnowych lub stosowane wraz z zawie-
siami ciegnowymi powinny mieé¢ wspdiczynnik
bezpieczenstwa tak dobrany, aby zapewni¢ odpo-
wiedni poziom bezpieczenstwa; warto$¢ wspot-
czynnika przyjmuje sig zazwyczaj jako 4;

6) maksymalny udiwig zawiesia wielociggnowego
jest okreslany na podstawie wspdiczynnika bez-
pieczenstwa najstabszego ciegna oraz liczby cig-
gien i wspotczynnika zmniejszajacego, ktory zale-
zy od uktadu zawiesia ciegnowego.

2. Widkienne liny i zawiesia ciegnowe nie powinny
mie¢ weztéw, potaczen i zaplotow poza koncdwkami.
Wyijatek stanowia zawiesia ciegnowe tworzace za-
mknietg petle bez korica.

3. W celu zweryfikowania doboru wtasciwego
wspotczynnika bezpieczenstwa producent lub jego
upowazniony przedstawiciel powinien dla kazdego ty-
pu elementéw, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 1—5
i ust. 2, przeprowadzi¢ odpowiednie badania lub zleci¢
ich przeprowadzenie.

§ 91. 1. Urzadzenia sterujgce ruchami powinny
dziataé¢ w taki sposéb, aby maszyny, na ktérych sg one
zainstalowane, byly bezpieczne.

2. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana lub
wyposazona w odpowiednie urzadzenia, aby amplitu-
da ruchu elementéw maszyny nie przekraczata okre-
slonych granic. W odpowiednich przypadkach zadzia-
tanie takiego urzadzenia powinno by¢ poprzedzone
ostrzezeniem.

3. W przypadku gdy mozna manewrowaé jedno-
cze$nie w tym samym miejscu kilkoma maszynami
stacjonarnymi lub maszynami na szynach, co moze
stwarzaé ryzyko kolizji, maszyny takie nalezy projekto-
wad i wykonywaé w sposob umozliwiajacy zabudowa-
nie uktadéw zapobiegajacych takiemu zagrozeniu.

4. Mechanizmy maszyny powinny byé¢ zaprojekto-
wane i wykonane tak, aby fadunki nie mogty przesu-
wacé sie w sposob stwarzajacy niebezpieczenstwo lub
nieoczekiwanie spadac¢, nawet w przypadku czescio-
wego albo catkowitego zaniku zasilania energig lub
kiedy operator przestaje kierowa¢ maszyna.

5. W normalnych warunkach pracy maszyny nie
powinno by¢é mozliwe, aby tadunek byt opuszczany
wylacznie za pomoca hamulca ciernego, z wyjatkiem
tych maszyn, ktérych funkcja wymaga takiego sposo-
bu dziatania.

6. Urzadzenia chwytajace powinny by¢ zaprojekto-
wane i wykonane w taki sposdb, aby uniknac¢ przypad-
kowego opuszczenia tadunku.

8 92. 1. Stanowisko kierowcy maszyny powinno
by¢ usytuowane w sposob zapewniajacy mozliwie jak
najszerszy widok trajektorii poruszajacych sie czesci,
w celu uniknigcia kolizji z osobami i sprzetem lub in-
nymi maszynami, ktére mogg pracowacé jednoczesnie
i stwarza¢ potencjalne zagrozenie.

2. Maszyna stacjonarna o tadunku prowadzonym
powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby za-
pobiec uderzeniu osdéb narazonych tadunkiem lub
przeciwwaga.

§ 93. Maszyna, ktéra wymaga ochrony przed skut-
kami wytadowan atmosferycznych, podczas jej uzyt-
kowania powinna by¢ wyposazona w uktad odprowa-
dzajacy powstate tadunki do ziemi.

& 94. Przepisy 8§ 62 i 65 stosuje sie do maszyn z na-
pedem innym niz reczny nieprzemieszczajacych sie,
ktore stwarzajg zagrozenie zwigzane z podnoszeniem.

§ 95. 1. Elementy sterujgce ruchem maszyny z na-
pedem innym niz reczny lub osprzetu takiej maszyny
powinny powraca¢ do swojego potozenia neutralne-
go, jezeli tylko zostang zwolnione przez operatora.

2. W przypadku wykonywania niepetnych lub cat-
kowitych ruchow, przy ktérych nie wystepuje ryzyko
kolizji tadunku lub maszyny, urzadzenia, o ktérych mo-
wa w ust. 1, moga by¢ zastapione elementami sterow-
niczymi umozliwiajagcymi automatyczne zatrzymanie
na uprzednio wybranych poziomach, bez statego od-
dziatywania na element sterowniczy podtrzymywany.

8§ 96. Maszyna z napedem innym niz reczny o maksy-
malnym udzwigu nie mniejszym niz 1 000 kg lub o mo-
mencie wywracajagcym nie mniejszym niz 40 000 Nm po-
winna by¢é wyposazona w urzgdzenia ostrzegaijace kie-
rowce i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom tadunku,
w przypadku:

1) przecigzenia maszyny spowodowanego przekro-
czeniem dopuszczalnego udzwigu lub

2) przecigzenia maszyny spowodowanego przekro-
czeniem dopuszczalnego momentu, na skutek ob-
cigzenia;

3) przekroczenia momentu mogacego doprowadzié
do wywrécenia w wyniku podnoszenia tadunku.

§ 97. W instalacjach transportu linowego, liny no-
$ne, liny napedowe i liny nosno-napedowe powinny
by¢ podtrzymywane przez obcigznik lub przez urzadze-
nie umozliwiajace nieprzerwang kontrole naciagu.

§ 98. 1. Maszyny z napedem innym niz reczny o ta-
dunku prowadzonym i maszyna, ktérej podstawy la-
dunkowe przemieszczaja sie wzdtuz scisle okreslonych
torow, powinny byé wyposazone w urzadzenia zapo-
biegajace wszelkim zagrozeniom osdb narazonych.

2. Maszyna z napedem innym niz reczny obstugu-
jaca okreslone poziomy, z ktérych operator moze do-
stac¢ sie do podstawy tadunkowej, aby utozy¢ lub za-
bezpieczy¢ tadunek, powinna by¢ zaprojektowana
i wykonana w taki sposodb, aby zapobiec niekontrolo-
wanym ruchom podstawy tadunkowej, zwtaszcza
podczas zatadunku i roztadunku maszyny.

8 99. 1. Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel, w stosunku do maszyny, ktora jest wprowadza-
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na do obrotu lub po raz pierwszy oddawana do uzyt-
ku, powinien, przez podjecie odpowiednich $rodkéw
bezpieczenstwa lub zlecenie ich podjecia, zapewni¢,
ze zawiesia i maszyny w stanie gotowym do uzytku,
zaréwno obstugiwane recznie, jak i napedzane, moga
spetniaé swoje funkcje w sposdb bezpieczny.

2. Srodki, o ktérych mowa w ust. 1, powinny
uwzgledniaé statyczne i dynamiczne wtasciwosci ma-
szyny.

3. Jezeli maszyna nie moze byé zmontowana w za-
ktadzie producenta lub jego upowaznionego przedsta-
wiciela, nalezy zastosowaé¢ odpowiednie srodki bez-
pieczenstwa w miejscu jej uzytkowania. W pozosta-
tych przypadkach srodki bezpieczenstwa moga by¢ za-
stosowane bad? u producenta, badz w miejscu uzytko-
wania maszyny.

8 100. 1. Kazdy odcinek taniicucha, liny lub pasa nie-
bedacy czescia zespofu powinien by¢é oznakowany
w sposdb umozliwiajacy jego identyfikacje.

2. Jeieli nie jest mozliwe oznakowanie kazdego
odcinka tancucha, liny lub pasa niebedacego czescia
zespotu, odcinek fancucha, liny lub pasa powinien
mieé¢ zamocowang na state tabliczke lub pierscien
z podang nazwg i adresem producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela oraz oznaczenia identyfi-
kacyjne odpowiedniego swiadectwa.

3. Swiadectwo, o ktérym mowa w ust. 2, powinno
zawieraé informacje okreslone w normach zharmoni-
zowanych lub, jezeli takie normy nie istniejg, powinno
zawieraé co najmniej:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowainione-
go przedstawiciela;

2) opis tancucha lub liny, zawierajacy:
a) wymiary nominalne,
b) rodzaj konstrukg;ji,

c) materialy uzyte do wykonania oraz wszelkie
specjalne procesy obrobki metalurgicznej, ja-
kim materiaty te zostaty poddane;

3) wskazanie norm, na podstawie ktdrych przepro-
wadzono badania, jezeli zostaty one przeprowa-
dzone;

4) informacje o maksymalnym abcigzeniu eksploata-
cyjnym tfancucha lub liny — w stosunku do réz-
nych zastosowan moze byé podany szereg odpo-
wiednich wartosci.

8 101. 1. Oprécz oznakowania CE, zawiesie powin-
no byé oznaczone znakiem identyfikacyjnym produ-
centa, zawieraé¢ informacje dotyczace udiwigu oraz
oznaczenia materiatu, w szczegélnosci wedtug klasyfi-
kacji migdzynarodowej, w przypadku gdy informacja
taka jest potrzebna w celu osiagniecia porownywalno-
Sci wymiarowej.

2. W przypadku zawiesia wyposazonego w czesci
sktadowe (liny lub linki), na ktérych jest niemozliwe

umieszczenie oznakowania, informacije, o kiérych mo-
wa w ust. 1, powinny byé podane na tabliczce lub
w inny sposdb i trwale przymocowane do zawiesia.

3. Informacje, o ktérych mowa w ust. 1, powinny
by¢ czytelne i umieszczone w taki sposob, aby nie mo-
gty ulec zniszczeniu wskutek uzywania zawiesia, $cie-
rania ani tez obnizy¢ jego wytrzymatosci.

§ 102. 1. Na maszynie, oprécz danych, o ktérych
mowa w 8§ 48 i 49, powinny by¢ podane, w sposob
czytelny i nieusuwalny, dane dotyczace udzwigu no-
minalnego:

1) wyrazone w formie niezakodowanej i umieszczone
w widocznym miejscu, w przypadku urzadzen, dla
ktorych przewidziano tylko jedna dopuszczalnag
wartosé udiwigu;

2) jezeli udiwig nominalny zalezy od ukfadu maszy-
ny, kazde stanowisko kierowcy powinno by¢ za-
opatrzone w tablice udzwigu okreslajagcg nominal-
ny udzwig dla kazdego uktadu maszyny — wska-
zane jest stosowanie formy wykresu lub tabeli.

2. Maszyna zaopatrzona w podstawe fadunkows,
umozliwiajacg dostep osobom i stwarzajagca zagroze-
nie spadnieciem, powinna by¢ wyposazona w czytel-
ne i nieusuwalne ostrzezenia zabraniajace podnosze-
nia oséb. Ostrzezenia te powinny by¢ widoczne z kaz-
dego miejsca, z ktérego mozliwy jest dostep.

8 103. Kazde zawiesie lub partia zawiesi wprowa-
dzana do obrotu powinny byé zaopatrzone w instruk-
cje zawierajaca co najmniej informacje dotyczace:

1) normalnych warunkow ich uzytkowania;
2) zasad obstugi, montazu i konserwacji;

3) ograniczen w stosowaniu, zwtaszcza w przypadku
urzadzen chwytajacych, ktére nie spetniaja wyma-
gan okreslonych w 8§ 91 ust. 6.

§ 104. Instrukcja obstugi maszyny stwarzajacej za-
grozenie zwigzane z podnoszeniem, oprocz informacii,
o ktérych mowa w § 50—53, powinna zawieraé:

1} charakterystyke techniczng maszyny, a zwtaszcza:

a) tablice udzwigu, o ktérej mowa w § 102 ust. 1
pkt 2, jezeli jest ona stosowana,

b) reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz
charakterystyke torow,

c) okreslenie obciazenia balastowego, jezeli jest
zastosowane, i sposéb jego mocowania;

2) zawartos$¢ dziennika eksploataciji, jezeli nie jest do-
starczony wraz z maszyna;

3) wskazowki dotyczace uzytkowania maszyny,
zwtlaszcza w przypadkach, w ktérych operator ma-
szyny nie moze bezposrednio widzie¢ podnoszo-
nego tadunku;

4) niezbedne zalecenia dotyczace przeprowadzenia
préob przed pierwszym oddaniem maszyny do
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uzytkowania, w przypadku gdy nie jest ona mon-
towana w zaktadzie producenta w postaci, w jakiej
bedzie uzytkowana.

Rozdziat 6

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia, dotyczace maszyn
przeznaczonych do pracy pod ziemia

§ 105. Maszyna przeznaczona do prac pod ziemiag
powinna by¢ zaprojektowana i wykonana zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w niniejszym rozdziale.

8 106. 1. Obudowy zmechanizowane kroczace po-
winny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb,
aby poruszajac sie, utrzymywaty okreslony kierunek
ruchu i nie ulegaly poslizgowi przed obcigzeniem,
podczas obcigzenia ani po usunieciu obcigzenia.

2. Obudowy zmechanizowane, o ktérych mowa
w ust. 1, powinny by¢ zaopatrzone w zakotwiczenia
ptyt gérnych poszczegdlnych stojakéw hydraulicznych
oraz pozwalaé¢ na swobodne poruszanie si¢ oséb na-
razonych.

§ 107. Przepisu 8§ 12 ust. 3 w zakresie o$wietlenia
nie stosuje sie do maszyn przeznaczonych do pracy
pod ziemia.

8 108. 1. Elementy sterujgce przyspieszeniem i ha-
mowaniem maszyn poruszajacych sie po szynach po-
winny by¢ obstugiwane recznie. Urzadzenie czuwako-
we moze by¢ obstugiwane noga.

2. Urzadzenia sterujace zmechanizowang obudo-
wa kroczaca powinny byé zaprojektowane i zainstalo-
wane w taki sposdb, aby podczas przemieszczania sie
obudowy operator znajdowat sie¢ pod ostona nieru-
chomego segmentu obudowy.

3. Urzadzenia, o ktérych mowa w ust. 2, powinny
by¢ zabezpieczone przed ich przypadkowym urucho-
mieniem.

&8 109. Maszyna samobiezna poruszajaca sie po
szynach, przeznaczona do pracy pod ziemia, powinna
byé wyposazona w urzadzenia czuwakowe dziatajace
na obwdd sterujacy ruchem maszyny.

8 110. 1. Przepis 8 79 pkt 2 stosuje sie do maszyn
posiadajacych czesci palne.

2. System hamulcowy maszyny przeznaczonej do
wykonywania prac pod ziemig powinien by¢ tak za-
projektowany i wykonany, aby nie powodowat iskrze-
nia i nie wywaotywat pozaréw.

3. Maszyna przeznaczona do wykonywania prac
pod ziemia zaopatrzona w silniki cieplne powinna by¢
wyposazona w silniki spalinowe na paliwo o niskiej
preznosci pary, w ktérych nie jest mozliwe wytworze-
nie sig iskier pochodzenia elektrycznego.

4. Gazy wylotowe z silnikéw spalinowych maszyn
przeznaczonych do wykonywania prac pod ziemia nie
mog3a by¢ odprowadzane w gére.

Rozdziat 7

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia, dotyczace szczegéinych zagrozen
wynikajacych z podnoszenia i przenoszenia osé6b

8 111. Maszyna powodujaca zagrozenia wynikaja-
ce z podnoszenia i przenoszenia oséb powinna by¢ za-
projektowana i wykonana zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w niniejszym rozdziale.

8 112. 1. Wartosci wspoiczynnikow bezpieczenstwa,
o ktorych mowa w 8 87 ust. 51 6, 8 88 ust. 1, 8 89 ust. 3
i 4 oraz w § 90 ust. 1, sg nieodpowiednie dla maszyn
przeznaczonych do podnoszenia i przenoszenia osob.
W stosunku do maszyn przeznaczonych do podnoszenia
i przenoszenia osob wspétczynniki te nalezy podwoié.

2. Podioga s$rodka przenoszenia powinna by¢ za-
projektowana i wykonana w taki sposoéb, aby zapew-
ni¢ wytrzymatosé i przestrzen odpowiadajace maksy-
malnej liczbie osoéb i udiwigowi okreslonym przez
producenta.

3. Wymagania okreslone w § 96 stosuje sie do ma-
szyn z napedem innym niz reczny, przeznaczonych do
podnoszenia i przenoszenia oséb, bez wzgledu na
wielkos$¢ udzwigu.

4. Przepisu ust. 3 nie stosuje sig do maszyn, w sto-
sunku do ktérych producent moze wykazad, ze nie ist-
nieje ryzyko przecigzenia lub wywrdécenia sie.

§ 113. 1. Srodek przenoszenia powinien byé tak za-
projektowany i wykonany, aby osoby znajdujace sig
w nim miaty mozliwos¢ sterowania ruchem w gore
lub w doét oraz, jezeli jest to wiasciwe, poruszania
srodkiem przenoszenia w kierunku poziomym w sto-
sunku do maszyny.

2. W czasie dziatania maszyny urzadzenia sterujg-
ce, 0 ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ nadrzedne
w stosunku do wszystkich innych urzadzen steruja-
cych tymi samymi ruchami, z wyjatkiem wytacznika
awaryjnego.

3. Urzadzenia sterujace tymi samymi ruchami po-
winny wymagac ciagtego oddziatywania na nie, z wy-
jatkiem maszyn obsfugujacych okreslone poziomy.

4. Przepisy ust. 1—3 stosuje sig, jezeli wymagania
bezpieczenstwa nie przewidujg innych rozwigzan.

8 114. 1. Jezeli maszyna przeznaczona do podno-
szenia i przenoszenia os6b bedzie przemieszczana na
inne miejsce w czasie, gdy srodek przenoszenia jest
w pozycji innej niz spoczynkowa, maszyna ta powinna
byé zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby
osoba lub osoby znajdujace sie w tym srodku miaty
mozliwosé zapobiegania zagrozeniom wywolanym ru-
chem maszyny.
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2. Maszyna przeznaczona do podnoszenia i prze-
noszenia osdb powinna byé zaprojektowana, wykona-
na i wyposazona w taki sposéb, aby nadmierna pred-
kosé srodka przenoszenia nie powodowata zagroze-
nia.

3. Jezeli $rodki, o ktorych mowa w § 41 ust. 2, sg
niewystarczajgce, $rodki przenoszenia powinny byé
wyposazone w odpowiednia liczbe punktoéw zaczepie-
nia, wystarczajaca do zamocowania srodkéw ochrony
indywidualnej zapobiegajacych wypadnieciu oséb
mogacych korzystaé ze srodka przenoszenia.

4. Klapy w podtodze lub suficie oraz wszystkie
drzwi powinny otwierad sie w kierunku uniemozliwia-
jacym, w razie nagtego ich otwarcia, wypadnigcie
o0sob.

§ 115. 1. Maszyna podnoszaca i przenoszaca po-
winna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb,
aby nie byto mozliwe przechylenie sie podiogi $rodka
przenoszenia w stopniu grozacym wypadnieciem
przewozonych osdb, réwniez w trakcie ruchu urzadze-
nia.

2. Podtoga srodka przenoszenia powinna by¢ po-
kryta materiatem przeciwposlizgowym.

3. Maszyna podnoszaca i przenoszaca osoby po-
winna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb,
aby nie byl mozliwy spadek badz wywrbcenie sig
sérodka przenoszenia.

4. Przyspieszenie i hamowanie $rodka przenosze-
nia lub pojazdu transportowego, zaréwno sterowane
przez operatora, jak i wywotane dziataniem urzadzenia
zabezpieczajacego, w warunkach maksymalnego ob-
cigzenia i predkosci okre$lonych przez producenta, nie
powinny naraza¢ przewozonych osdb na niebezpie-
czenstwo.

5. Gdy wymaga tego zapewnienie bezpieczenstwa,
na srodku przenoszenia nalezy umiesci¢ odpowiednie
informacje.

Rozdziat 8
Procedury oceny zgodnosci

8 116. 1. Wykonywanie czynnosci zwigzanych z de-
klarowaniem zgodnosci WE jest procedura, przez kto-
rg producent lub jego upowazniony przedstawiciel
stwierdza, ze maszyna wprowadzona do obrotu spet-
nia zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenistwa
i ochrony zdrowia, ktére jej dotycza.

2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien sporzadzi¢ dla kazdej wyprodukowanej ma-
szyny odpowiednig deklaracje zgodnosci WE, w celu
potwierdzenia zgodnosci maszyny z wymogami okre-
$lonymi w rozporzadzeniu.

3. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zataczni-
ku nr 2 do rozporzadzenia, przed sporzadzeniem de-
klaracji zgodnosci WE producent iub jego upowaznio-

ny przedstawiciel powinien sporzadzi¢ dokumentacje
techniczno-konstrukcyjna, o ktdrej mowa w ust. 4,
oraz zagwarantowad, ze bedzie ona dostepna w jego
siedzibie do celéw kontrolnych.

4. Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna zawiera:

1) rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schema-
tami obwodoéw sterowania;

2) rysunki szczegétowe wraz z dotgczonymi oblicze-
niami i wynikami badan, niezbedne w celu spraw-
dzenia zgodnosci maszyny z zasadniczymi wyma-
ganiami w zakresie bezpieczenistwa i ochrony
zdrowia;

3) wykaz zasadniczych wymagan okreslonych w roz-
porzadzeniu oraz norm i innych specyfikacji tech-
nicznych, zastosowanych podczas projektowania
maszyny;

4) opis metod zastosowanych do wyeliminowania za-
grozen stwarzanych przez maszyne;

5) sprawozdania techniczne zawierajagce wyniki
wszystkich badan przeprowadzonych zgodnie
z wyborem producenta przez samego producenta
albo jednostke kompetentng lub kompetentne la-
boratorium, jezeli producent deklaruje zgodnoéé
maszyny i elementu bezpieczenstwa z norma zhar-
monizowang, w ktérej zawarto takie wymagania.

5. Dokumentacja, o ktérej mowa w ust. 4, moze za-
wiera¢ takze inne raporty techniczne lub certyfikaty
przekazane przez kompetentne jednostki lub laborato-
ria.

6. Przyjmuje sie, ze laboratorium, o ktérym mowa
w ust. 4 pkt 5 i ust. 5, jest kompetentne, jesli speinia
wymagania odpowiednich norm zharmonizowanych.

7. Do dokumentac;ji, o ktérej mowa w ust. 4, nale-
zy dotaczyé egzemplarz instrukciji.

8. W przypadku produkcji seryjnej maszyny do do-
kumentacji, o ktérej mowa w ust. 4, producent dotacza
opis czynnosci podjetych w celu zapewnienia, ze ma-
szyna pozostaje zgodna z wymaganiami okreslonymi
W rozporzadzeniu.

9. Dokumentacja, o ktérej mowa w ust. 4, powinna
by¢ sporzadzona w jezyku polskim oraz, o ile ma to za-
stosowanie, takze w jednym z jezykéw panistw czton-
kowskich Unii Europejskiej.

10. Maszynie musi towarzyszy¢ odpowiednia de-
klaracja zgodnosci WE.

8 117. Producent powinien przeprowadzi¢ odpo-
wiednie badania i préby elementow sktadowych,
osprzetu lub gotowych maszyn, do ktérych stosuje sie
procedureg, o ktérej mowa w § 116 ust. 1, aby stwier-
dzié, ze ich konstrukcja albo wykonanie zezwalajg na
bezpieczny montaz i oddanie maszyny do eksploata-
cii.
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8§ 118. 1. Nieprzedtozenie dokumentacji, o ktorej
mowa w 8 116 ust. 4, na zgdanie wtasciwych organdw,
moze stanowi¢ podstawe do uznania, ze maszyna,
wprowadzona do obrotu, jest niezgodna z wymaga-
niami okresionymi w rozporzadzeniu.

2. Nie jest wymagane, aby dokumentacja, o ktorej
mowa w 8 116 ust. 4, materialnie istniata, ale powin-
no by¢ mozliwe jej utworzenie i udostepnienie w cza-
sie odpowiednim do stopnia jej znaczenia. Nie sg wy-
magane szczegotowe rysunki i informacje o podze-
spotach uzytych do produkcji maszyny, o ile takie in-
formacje nie sa niezbedne przy weryfikacji ich zgod-
nosci z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa.

3. Dokumentacja, o ktérej mowa w 8§ 116 ust. 4, po-
winna by¢ przechowywana i udostepniana do wgladu
organdéw sprawujacych nadzér nad wyrobami wpro-
wadzanymi do obrotu co najmniej przez 10 lat od da-
ty produkcji maszyny albo w przypadku produkgji se-
ryjnej maszyny od daty produkcji jej ostatniego eg-
zemplarza.

8 119. 1. Deklaracja zgodnosci WE, o ktérej mowa
w § 116 ust. 2, powinna zawieraé:

1) nazwe i adres producenta [ub jego upowaznione-
go przedstawiciela wraz z nazwg i adresem produ-
centa, z upowaznienia ktérego on dziata;

2) opis maszyny — nazwe firmowa, typ, numer fa-
bryczny — jezeli maszyna ma taki numer;

3) wyszczegodlnienie aktow prawnych, ktérych wyma-
gania spetnia maszyna;

4) jezeli ma to zastosowanie:

a) nazwe i adres jednostki notyfikowanej oraz nu-
mer certyfikatu badania typu WE, o ktérym mo-
wa w & 122 ust. 2, wydanego przez te jednostke,

b) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do kto-
rej przestano dokumentacje, o ktérej mowa
w § 120 ust. 2 pkt 2 lit. a,

c) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra do-
konata weryfikacji, o ktorej mowa w 8 120 ust. 2
pkt 2 lit. b,

d) wyszczegodlnienie zastosowanych norm zhar-
monizowanych,

e) informacje o zastosowanych krajowych nor-
mach i specyfikacjach technicznych innych niz
normy zharmonizowane;

5) imie i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania
podpisu w imieniu producenta lub jego upowaz-
nionego przedstawiciela.

2. Deklaracja zgodnosci WE, o ktére] mowa
w § 116 ust. 2, dotyczaca elementow bezpieczenstwa,
powinna zawiera¢ nastepujace informacje:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznione-
go przedstawiciela;

2) opis elementu bezpieczennstwa — nazwe firmows,
typ, numer fabryczny, jezeli element bezpieczen-
stwa numer taki posiada;

3) funkcje bezpieczenstwa peiniona przez element
bezpieczenstwa, jezeli nie wynika ona z opisu ele-
mentu;

4) jezeli ma to zastosowanie:

a) nazwe i adres jednostki notyfikowanej oraz nu-
mer certyfikatu badania typu WE, o ktérym mo-
wa w § 122 ust. 2, wydanego przez te jednostke,

b) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do kto-
rej przestano dokumentacje, o ktorej mowa
w § 120 ust. 2 pkt 2 lit. a,

c) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktora do-
konata weryfikacji, o ktérej mowa w § 120 ust. 2
pkt 2 lit. b,

d) powotanie zastosowanych norm zharmonizo-
wanych,

e) informacje o zastosowanych krajowych nor-
mach i specyfikacjach technicznych innych niz
normy zharmonizowane;

5) imie i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania
podpisu w imieniu producenta lub jego upowaz-
nionego przedstawiciela.

3. Deklaracja zgodnosci WE, o ktérej mowa
w 8§ 116 ust. 2, powinna byé sporzadzona w jezyku pol-
skim oraz przettumaczona na jeden z jezykéw urzedo-
wych obowiazujacych w kraju, w ktérym maszyna be-
dzie uzytkowana.

§ 120. 1. Maszyny i elementy bezpieczenstwa, dla
ktérych jest wymagany udziat jednostki notyfikowanej
w trakcie przeprowadzania procedury oceny zgodno-
$ci, okresla zatacznik nr 2 do rozporzadzenia.

2. Jezeli maszyna jest wymieniona w zatgczniku
nr 2 do rozporzadzenia, producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel powinien przed wprowadzeniem
maszyny do obrotu:

1) przedtozy¢ egzemplarz maszyny do przeprowadze-
nia badania typu WE, o ktérym mowa w § 122
ust. 1, jezeli nie deklaruje zgodnosci z normami
zharmonizowanymi lub deklaruje czesciowg zgod-
nos$¢ z tymi normami albo normy takie nie istnieja;

2) jezeli maszyna jest produkowana zgodnie z nor-
mami zharmonizowanymi:

a) sporzadzi¢ dokumentacje, o ktdérej mowa
w 8 122 ust. 3 pkt 3, i przekaza¢ jg jednostce no-
tyfikowanej, ktéra niezwlocznie potwierdzi
otrzymanie dokumentacji i bedzie jg przecho-
wywata, lub

b} przekazaé¢ dokumentacjg, o ktdorej mowa
w 8 122 ust. 3 pkt 3, jednostce notyfikowanej,
ktéra skontroluje, czy normy zharmonizowane
zostaty wlasciwie zastosowane, i wystawi certy-
fikat odpowiedniosci dla tej dokumentacji, lub

¢) przedtozyé egzemplarz maszyny do badania ty-
pu WE.
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3. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 2 pkt 2
lit. a — stosuje sie przepisy 8 123 ust. 5 9.

4. W przypadkuy, o ktérym mowa w ust. 2 pkt 2
lit. b — stosuje sie przepisy 8 123 ust. 5—9.

5. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zataczni-
ku nr 2 do rozporzadzenia lub maja zastosowanie prze-
pisy ust. 2 pkt 2 lit. a lub b, deklaracja zgodnosci WE,
o ktorej mowa w § 116 ust. 2, powinna stwierdzaé
zgodnos$é maszyny z zasadniczymi wymaganiami.

6. W przypadku gdy majg zastosowanie przepisy
ust. 2 pkt 1i pkt 2 lit. ¢, deklaracja zgodnosci WE, o kté-
rej mowa w § 116 ust. 2, powinna stwierdza¢ zgod-
nos$¢ z egzemplarzem poddanym badaniu typu WE.

7. Element bezpieczenstwa powinien by¢ poddany
procedurze certyfikacyjnej, ktéra ma zastosowanie do
maszyn, zgodnie z ust. 2—6. Podczas badania typu WE
jednostka notyfikowana powinna potwierdzi¢ zdol-
nosé¢ elementu bezpieczenstwa do spetniania funkgc;ji
bezpieczenstwa, zadeklarowanych przez producenta.

8. Jezeli do urzadzen maja zastosowanie takze od-
rebne przepisy, ktére przewidujg umieszczenie ozna-
kowania CE, oznakowanie moze byé umieszczone pod
warunkiem, ze maszyny spetniajg réwniez wymagania
okreslone w tych przepisach.

9. Jezeli co najmniej jeden z przepisdw, o ktérych
mowa w ust. 8, pozwala producentowi, w okresie
przejsciowym okreslonym w tych przepisach, na wy-
bér innych przepisdow, oznakowanie CE powinno
wskazywaé zgodnosé tylko z tymi przepisami, ktére
zastosowat producent. W takim przypadku producent
powinien poda¢ szczegdétowe dane o zastosowanych
przepisach w dotaczanych do maszyn dokumentach,
ostrzezeniach lub instrukcjach, wymaganych przez te

przepisy.

§ 121. 1. W przypadku gdy ani producent, ani jego
upowazniony przedstawiciel nie speinia wymagan,
0 ktérych mowa w § 116 i 120, osoba, ktéra wprowa-
dza maszyne i element bezpieczenstwa do obrotu, po-
winna spetnié te wymagania.

2. Przepis ust. 1 stosuje si¢ do osoby, ktéra doko-
nuje montazu maszyny lub jej czesci albo elementu
bezpieczenstwa, pochodzacych z réznych irddet, lub
konstruujgcej maszyne albo element bezpieczenstwa
na swoj wtasny uzytek.

3. Wymagan, o ktérych mowa w ust. 11 2, nie sto-
suje sie do 0séb montujacych do maszyny lub ciagni-
ka wymienne wyposazenie, o ktérym mowa w § 3
ust. 1 pkt 1 lit. ¢, o ile czesci te sg wzajemnie dostoso-
wane, a kazdy z elementéw sktadowych ziozonej ma-
szyny ma oznakowanie CE, o ktérym mowa w § 48
ust. 1 pkt 2, i jest dotaczona do niego deklaracja zgod-
nosci WE.

8 122. 1. Badanie typu WE jest procedura, przez
ktéra jednostka notyfikowana upewnia sie i poswiad-
cza, ze przedtozony egzemplarz maszyny speinia wy-

magania, okreslone w rozporzadzeniu, dotyczace tej
maszyny.

2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
sktada w jednej jednostce notyfikowanej wniosek
o przeprowadzenie badania typu WE przykiadowego
egzemplarza danej maszyny.

3. Wniosek, o ktérym mowa w ust. 2, powinien za-
wieraé:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznione-
go przedstawiciela;

2) miejsce wyprodukowania maszyny;

3) dokumentacje techniczng zawierajaca co najmnie;j:

a) rysunek ogélny maszyny wraz ze schematami
obwoddw sterowania,

b) rysunki szczegétowe wraz z dofgczonymi obli-
czeniami i wynikami badan oraz inne informa-
cje niezbedne w celu sprawdzenia zgodnaosci
maszyny z zasadniczymi wymaganiami w za-
kresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

c) opis metod zastosowanych do wyeliminowania
zagrozen stwarzanych przez maszyne,

d) wykaz zastosowanych norm,

e) egzemplarz instrukcji wtasciwej dla danego ro-
dzaju maszyny,

f) w przypadku produkcji seryjnej maszyny — opis
czynnosci podjetych w celu zapewnienia, ze
maszyna pozostanie zgodna z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

4. Do wniosku, o ktdrym mowa w ust. 2, nalezy do-
taczyé egzemplarz maszyny reprezentatywny dla pla-
nowanej produkcji lub informacje o miejscu jego udo-
stepnienia, w celu przeprowadzenia badan.

5. W dokumentacji technicznej, o ktérej mowa
w ust. 3 pkt 3, nie jest wymagane zamieszczanie szcze-
gotowych rysunkéw lub innych szczegdtowych infor-
macji o podzespotach uzytych do produkcji maszyny,
o ile informacje te sa zbedne przy weryfikacji zgodno-
sci maszyny z zasadniczymi wymaganiami bezpie-
czenstwa.

8 123. 1. Jednostka notyfikowana przeprowadza
badanie typu WE, o ktérym mowa w § 122 ust. 1,
w nastepujacy sposéb:

1) sprawdza dokumentacje techniczno-konstrukcyjna
w celu stwierdzenia, czy dokumentacja ta jest wia-
$ciwa, oraz bada dostarczong lub udostepniona
maszyne;

2) podczas badania, o ktérym mowa w pkt 1:

a) upewnia sig, Ze maszyna zostata wyprodukowa-
na zgodnie z dokumentacja techniczno-kon-
strukcyjna i moze byé bezpiecznie uzytkowana
w przewidywanych dla tej maszyny warunkach
pracy,
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b) sprawdza, czy normy zostaly wtasciwie zasto-
sowane,

c) przeprowadza odpowiednie badania i proby
w celu sprawdzenia, czy maszyna spetnia odno-
szace si¢ do niej zasadnicze wymagania w za-
kresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

2. Jezeli dany egzemplarz maszyny spetnia odno-
szgce si¢ do niego zasadnicze wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana powinna
sporzadzi¢ certyfikat badania typu WE i przestaé¢ go
producentowi lub jego upowaznionemu przedstawi-
cielowi, o ktérych mowa w 8§ 122 ust. 2.

3. Certyfikat, o ktérym mowa w ust. 2, powinien
zawiera¢ wnioski z badan oraz uwarunkowania doty-
czace stosowania certyfikatu. Do certyfikatu nalezy
dotgczyé opisy i rysunki niezbedne do identyfikacji za-
twierdzonego egzemplarza maszyny.

4, Komisja Europejska, panstwa cztonkowskie Unii
Europejskiej i jednostki notyfikowane moga otrzymac
kopie certyfikatu badania typu WE od jednostki, o kto-
rej mowa w ust. 1, oraz — na uzasadniony wniosek —
kopie dokumentaciji techniczno-konstrukcyjnej i spra-
wozdanh z przeprowadzonych badan i préob.

5. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien informowa¢é jednostke notyfikowana nawet
o niewielkich modyfikacjach, ktore zostaty wprowa-
dzone lub ktére planuje wprowadzi¢ do maszyny, kto-
rej egzemplarz przebadano.

6. Jednostka notyfikowana powinna sprawdzi¢
modyfikacje, o ktérych mowa w ust. 5, i poinformo-
wac producenta lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela, czy certyfikat badania typu WE pozostaje wazny.

7. Jednostka notyfikowana, ktéra odmowi wyda-
nia certyfikatu badania typu WE, powinna powiado-
mi¢ o tym pozostate jednostki notyfikowane.

8. Jezeli jednostka notyfikowana wycofa certyfikat
badania typu WE, powinna poinformowac o tym or-
gan sprawujacy nadzér nad wyrobami wprowadzany-
mi do obrotu.

9. Dokumenty i korespondencje odnoszace sie do
badania typu WE powinny by¢ sporzadzone w jezyku
polskim lub w jezyku akceptowanym przez jednostke
notyfikowana.

§ 124. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik
i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie oce-
ny zgodnosci nie powinni byé¢ projektantami, produ-
centami, dostawcami ani instalatorami maszyn i ele-
mentéw bezpieczenstwa, ktdére oceniajg, ani tez upo-
waznionymi przedstawicielami zadnej ze stron. Nie
powinni by¢ bezpos$rednio zaangazowani w projekto-
wanie, wytwarzanie, sprzedaz i konserwacje maszyn
i elementéw bezpieczenstwa ani by¢ przedstawiciela-
mi stron przeprowadzajacych te czynnosci.

2. Przepis ust. 1 nie wytacza mozliwosci wymiany
informacji technicznych miedzy producentem a jed-
nostka notyfikowana.

3. Jednostka notyfikowana i jej pracownicy powin-
ni przeprowadzaé¢ ocene zgodnosci, wykazujac naj-
wyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji
techniczne;.

4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni
podejmowaé dziatania w sposéb niezalezny, bezstron-
ny i przestrzegac zasady réwnoprawnego traktowania
podmiotédw uczestniczacych w procesie oceny zgod-
nosci.

5. Jednostka notyfikowana powinna mie¢ do dys-
pozycji niezbednych pracownikéw i odpowiednie wy-
posazenie, umozliwiajgce wtasciwe wykonanie zadan
administracyjnych i technicznych zwigzanych z ocena
zgodnosci, a takze mied¢ dostep do sprzetu wymagane-
go do badan specjalistycznych.

6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowie-
dzialni za dokonywanie oceny zgodnosci powinni od-
by¢ przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadac:

1} wiedze niezbedna do przeprowadzania badan oraz
odpowiednie doswiadczenie w ich przeprowadza-
niu;

2) umiejetnos$é¢ sporzadzania certyfikatow, protoko-
16w i sprawozdan wymaganych w celu uwierzytel-
nienia przeprowadzonych badan;

3) mozliwosé skutecznego dziatania w zakresie spraw
wymagajacych znajomaosci jezykdw obcych.

7. Jednostka notyfikowana powinna:

1) zapewniaé bezstronnosé pracownikéw przeprowa-
dzajacych ocene zgodnosci;

2) zapewniaé ochrone informacji zawodowych uzy-
skanych przez pracownikow podczas wykonywa-
nia zadan okreslonych w rozporzadzeniu, z wyjat-
kiem wspoétpracy z organami administracji pan-
stwowej;

3) uczestniczy¢ w pracach normalizacyjnych i wspdt-
pracy jednostek notyfikowanych;

4) gwarantowac¢ zachowanie jakosci ustug w warun-
kach konkurencji rynkowej.

Rozdziat 9
Przepis konicowy

§ 125. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem
1 stycznia 2006 r.%

Minister Gospodarki: P G. WoZniak

3) Niniejsze rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzgdze-
niem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie zasadniczych wyma-
gan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U.
Nr 91, poz. 858).
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Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 20 grudnia 2005 r. {poz. 2170)

Zatacznik nr 1

WZOR ZNAKU CE

Znak CE skiada sie z liter ,CE” o ponizszych ksztattach:

wyzszym rysunku.
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W przypadku pomniejszenia lub powigkszenia oznakowania CE nalezy zachowaé proporcje podane na po-

Elementy znaku CE powinny mieé te sama wysokosé, ktéra nie moze byé mniejsza niz 5 mm. W przypadku

maszyn o niewielkich rozmiarach dopuszcza sie odstepstwo od tego warunku.

Zatacznik nr 2

WYKAZ MASZYN | ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA, DLA KTORYCH JEST WYMAGANY UDZIAL
JEDNOSTK! NOTYFIKOWANEJ W TRAKCIE PRZEPROWADZANIA PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

A. Maszyny

1.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

Pilarki tarczowe (jedno- i wielopitowe) do drew-
na i podobnych materiatéw lub do miesa i po-
dobnych materiatéw:

pilarki z pita pozostajaca podczas obrébki w sta-
fej pozycji, wyposazone w staly stot z recznym
posuwem lub dostawnym mechanizmem posu-
wowym;

pilarki z pita pozostajgca podczas obrobki w sta-
tej pozycji, wyposaione w poruszany recznie
stot przesuwny;

pilarki z pita pozostajaca podczas obrébki w sta-
tej pozycji, z wbudowanym mechanizmem po-
suwowym oraz recznym podawaniem lub od-
bieraniem;

pilarki z pita przemieszczajacag sie podczas ob-
robki, z wbudowanym mechanizmem posuwo-
wym oraz rgcznym podawaniem lub odbiera-
niem,

Strugarki wyrowniarki do obrébki drewna

z recznym posuwem.

Jednostronne strugarki grubiarki do drewna
z recznym podawaniem lub odbieraniem.

10.

11.

Pilarki tasmowe do drewna i podobnych mate-
riatbw oraz do miesa i podobnych materiatéw,
wyposazone w staty lub ruchomy stét lub wézek
2 recznym podawaniem lub odbieraniem.

Obrabiarki kombinowane do drewna i podob-
nych materiatéow, w sktad ktérych wchodza ob-
rabiarki wymienione w pkt 1—4i 7.

Wielowrzecionowe czopiarki do drewna z recz-
nym posuwem.

Frezarki pionowe dolnowrzecionowe z posu-
wem recznym, do drewna i podobnych materia-
1ow.

Przenosne pilarki tancuchowe do drewna.

Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrdbki
metali na zimno, z recznym podawaniem lub od-
bieraniem, ktérych ruchome elementy robocze
moga mieé skok wigkszy niz 6 mm i predkosé
przekraczajacg 30 mmy/s.

Witryskarki oraz prasy do tworzyw sztucznych,
z rgcznym podawaniem lub odbieraniem.

Witryskarki oraz prasy do gumy, z recznym poda-
waniem lub odbieraniem.
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12.

12.1.

12.2.
12.3.

13.

14,

15.
16.

Maszyny do robét podziemnych nastepujacych
rodzajow:

maszyny szynowe: lokomotywy i wozki hamul-
cowe;

hydrauliczne obudowy zmechanizowane;

silniki spalinowe przeznaczone do instalowania
w maszynach do robdét podziemnych.

Recznie tadowane pojazdy asenizacyjne do od-
paddéw z gospodarstw, takich jak domowe, wy-
posazone w mechanizm prasujacy.

Ostony i odtgczalne waty pedne z przegubami
uniwersalnymi, o ktérych mowa w § 76 rozpo-
rzadzenia.

Podnosniki do obstugi pojazddw.

Urzadzenia do podnoszenia osob, stwarzajace
ryzyko upadku z wysokosci wigkszej niz 3 m.

17.

Maszyny do produkcji materiatow pirotechnicz-
nych.

B. Elementy bezpieczenstwa

1.

Elektroczute urzadzenia zaprojektowane specjal-
nie do wykrywania oséb w celu zapewnienia im
bezpieczeristwa (bariery niematerialne, maty
czute na nacisk, detektory elektromagnetyczne
itp.).

Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpie-
czenstwa przy oburgcznym sterowaniu.

Automatyczne ochronne ostony ruchome do
pras, wymienionych w czesci A w pkt 9—11.

Konstrukcje chroniace przed skutkami wywréce-
nia (ROPS).

Konstrukcje chroniagce przed spadajacymi przed-
miotami (FOPS).



